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SSD, a.s.

STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Pouziva sa pre uchytenie vodi¢a k podpernému izolatoru s priemerom kréku 73 mm aj 80 mm
v pripade opravy poruch, rekonstrukcii a pri novych stavbach.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 50 182 (34 7506): 2001 + Aktualizacia *AC 01/2014 — Vodi¢e na vonkajSie vedenia.
Vodi€e z koncentricky zlanovanych kruhovych drétov.

e STN EN 61 284 (34 8740): 2000 + Aktualizacia *O1 03/2001 — VonkajSie vedenia. Poziadavky
a skusky armatur.

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): 2010 + Zmena *A1l 12/2013, Oprava *O1 8/2014,+ Zmena *A12
03/2018 - Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Viyber a stavba elektrickych zariadeni. Spolo&né

pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

3.1 Tabulka ¢. 1 — Prehlad materialu

Nazov materialu Pocet prvkov Priloha ¢é.

1 | Jednoduché postranné predformované vazy pre izolatory 7 1.

s priemerom kréku 73 mm

2 | Jednoduché postranné predformované vazy pre izolatory 7 2.

s priemerom kréku 80 mm

3 | Predformované dvojité bezpecnostné vazy (rovnaky dvojity vaz 7 3.

pre izolatory s priemerom kréku 73 aj 80 mm)

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

4.1, Prevadzkové podmienky
4.1.1. Menovité napéatie siete: 22kV
4.1.2. NajvySSie napatie siete: 24kV
4.1.3. Frekvencia: 50 Hz
4.2, Konstrukcia
Vazy musia byt vyrobené v podobe predformovaného $piralového zvazku, ktory sa
4.2.1. sklada z niekolkych 3$pirdlovych pratov (hlinikom obalend ocel). Dizka a priemer
Spiralovych pratov musia byt prispdsobené poZadovanému typu izolatora.
4.2.2. Predformované ocelové droty musia byt potiahnuté vrstvou hlinikovej zliatiny.
4923 Droty spojené lepidlom musia byt predpnuté na priemer o 20% mensi ako je priemer
T vodi€a, pre ktory su navrhnuté.
4.2.4. Vaz musi mat pravoto€ivy smer navijania.
425 Droty jednoduchého vazu v mieste kréku musia byt vertikalne vyrovnané pre izolatory
T s priemerom kréku 73 a 80 mm.
4126 Sucastou vazu musi byt podlozka z neoprénu alebo podobného materialu, na ochranu
T vodiCov v mieste ich dotyku s izolatorom.
4927 Montaz a demontaz vazu vazu musi byt mozna bez pouzitia Specialneho naradia pre
T indtalaciu, zaroveri musia vyhovovat pracam pod napéatim.
4.2.8. Vysoka mechanicka odolnost’ pri statickom, dynamickom a cyklickom namahani.
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43 Podmienky prostredia

4.3.1. Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

432 VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AM1, AN2, AP1,
T AQ2, AS2, AT3, AU3, BA4, BB2, BC1, BD1, BE1, CA1, CB1.

44. Oznacenie

Jednoduché predformované vazy musia byt oznacené dvoma farbami - jedna farba
prezentuje priemer kréku izolatora, pre ktory je vaz urCeny a druha farba prezentuje

4.4.1. ) " P P . . - . o
priemer vodi€a, pre ktory je vaz urCeny. Farebné oznacenie prezentujuce vhodny vodic
sa mdze opakovat, ale len na vyrazne rozdielnych priemeroch vodi€ov.

440 Jednoduché predformované vazy musia byt popisané textom, ktory obsahuje priemer

kréku izolatora, typ vazu a oznacenie rozsahu priemerov vodi¢ov, na ktory je uréeny

BezpecCnostné predformované vazy musia byt oznacené aj centrovacou znackou, ktora
4.4.3. uréuje polohu vazu vzhfadom na stred izolatora a znackou kriZzenia, ktora uréuje, kde sa
vaz zaCne navijat na AlFe lano

Bezpecénostné predformované vazy musia byt popisané textom, ktory obsahuje typ vazu

4.4.4, . . . . . .
a oznacenie rozsahu priemerov vodi¢a, na ktory je uréeny

45, Pozadované skisky, protokoly a certifikaty

Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona &. 56/2018 Z.z., v zneni neskorSich predpisov a

451 | Nariadenia Viady &. 148/2016 Z.z.. a Nariadenia Vlady 127/2016 Z.z.
Protokol o prevedenych typovych skuskach z akreditovanej skusobne — poZaduju sa

4.5.2. kompletné, strany popisujiuce predmet skudky a strany s vysledkom skusky pozadujeme
uradne prelozené, ostatné strany mézu byt neoverené képie v povodnom zneni.

4.5.3. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu — STN EN ISO 9001.

46. Technicka dokumentacia

46.1 Katalogové listy s uvedenim typového oznalenia, rozsahu pouzitia a rozmerového

T nakresu.
4.6.2. Navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.
463 Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a dolozit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Su¢astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. PoCas dopravy musia byt jednotlivé konstrukcneé
Casti zabezpelené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV
Pozadujeme vzorky s poradovymi Cislami 1.2, 1.4, 1.7, 2.2, 2.4, 2.7, 3.2, 3.4 a 3.7.

Spolu 9
kusov.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK
e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi

dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

Datum: 08.2019 Strana ¢.3/4




SSD, a.s.

STANDARDIZACIA

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskudat dodrZanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1: Jednoduché postranné predformované vazy pre izolatory s priemerom kréku 73

mm

P.c.: | Typ vodica: Priemer vodi¢a | Typ jednoduchého | Farebny
(mm): védzu: kod:

1.1. |35 AlFe6, ASCR 34-AL1/6-ST1A ¢®=8,1-8,40

1.2. |AlFe 42/7, ASCR 48-AL1/8-ST1A @ =9,00-9,6

1.3. |50 AlFe6, ASCR 48-AL1/8-ST1A ¢ =9,40-9,6

1.4. |70 AlFe6 (1Fe drét), ASCR 70-AL1/11-ST1A | ®=11,20-11,7

1.5. |AlFe 70/11, ASCR 70-AL1/11-ST1A ¢ =11,70

1.6. |95 AlFe6, ASCR 122-AL1/20-ST1A ¢ =13,50-15,5

1.7. |AlFe 110/22, ASCR 122-AL1/20-ST1A @ = 14,96-15,5

Priloha €. 2 : Jednoduché postranné predformované vizy pre izolatory s priemerom kréku 80

mm

P.¢.: | Typ vodica: Priemer vodica | Typ jednoduchého | Farebny
(mm): védzu: kod:

2.1. |35 AlFe6, ASCR 34-AL1/6-ST1A ¢®=8,1-8,40

2.2. |AlFe 42/7, ASCR 48-AL1/8-ST1A & =9,00-9,6

2.3. |50 AlFe6, ASCR 48-AL1/8-ST1A & =9,40-9,6

2.4. |70 AlFe6 (1Fe drét), ASCR 70-AL1/11-ST1A | ¢ =11,20-11,7

2.5. |AlFe 70/11, ASCR 70-AL1/11-ST1A ¢ =11,70

2.6. |95 AlFe6, ASCR 122-AL1/20-ST1A ¢ =13,50-15,5

2.7. |AlFe 110/22, ASCR 122-AL1/20-ST1A ® = 14,96-15,5

Priloha ¢&. 3: Dvojité bezpecnostné predformované vazy (rovnaky dvojity vaz pre izolatory

s priemerom kréku 73 aj 80 mm)

P.c.: | Typ vodica: Priemer vodi¢a | Typ jednoduchého | Farebny
(mm): védzu: kod:

3.1. |35 AlFe6, ASCR 34-AL1/6-ST1A ¢®=8,1-8,40

3.2. |AlFe 42/7, ASCR 48-AL1/8-ST1A ¢ =9,00-9,6

3.3. |50 AlFe6, ASCR 48-AL1/8-ST1A ¢ =9,40-9,6

3.4. |70 AlFe6 (1Fe drbt), ASCR 70-AL1/11-ST1A | & =11,20-11,7

3.5. |AlFe 70/11, ASCR 70-AL1/11-ST1A ¢®=11,70

3.6. |95 AlFe6, ASCR 122-AL1/20-ST1A ¢ =13,50-15,5

3.7. |AlFe 110/22, ASCR 122-AL1/20-ST1A @ = 14,96-15,5
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