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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

PrisluSenstvo pre vonkajSie distribu¢né vedenia SSD.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 50341-1 (33 3300): Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napéatim nad 1 kV. Cast
1: VSeobecné poZiadavky. Spolo¢né Specifikacie.

e STN EN 61284 (34 8740): VonkajSie vedenia. Poziadavky a skusky armatur.

e STN 37 1340 (34 1340): Spojovacie a ukoncCovacie prvky pre silové kable a vodi¢e. Technické
poziadavky a metody skuSania

e STN EN ISO 1461 (03 8558): Zinkové povlaky na zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metody (ISO 1461: 2009)

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Viyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

p.¢. | PoZadovany prvok parameter
1. |Prudova svorka rozoberatelna priemer vodica
1.1 | Prddova svorka rozoberatelna Al 9,5-12,1 mm
1.2 | Pradova svorka rozoberatelna Al 13,5-16 mm
1.3 | Prddova svorka rozoberatelna 16-20 mm
1.4 | Praddova svorka rozoberatelna 20-22/16-20 mm
1.5 | Pradova svorka rozoberatelna 20,1-24 mm (spoj. mat. ZZ ocel)
1.6 | Prddova svorka rozoberatelna 26,9-30,7 mm
1.7 | Pradova svorka rozoberatelna Al 10,5-12 / 16-20 mm (1xM12)
1.8 | Prudova svorka rozoberatelna 24,10 - 26,8 mm
1.9 | Pradova svorka rozoberatelna Al 9,5-12,1 mm (1xM10)
1.10 | Pridova svorka rozoberatelna 33,0 - 36,5 mm
1.11 | Prudova svorka rozoberatelna 33,0-36,5/19,0-22,0 mm
1.12 | Prudova svorka rozoberatelna 19,0 - 22,0 mm
1.13 | Prudova svorka rozoberatelna 26,0-27,0/19,0-22,0 mm
1.14 | Prudova svorka rozoberatelna 16,5-18,0/18,5—- 20,0 mm
1.15 | Pradova svorka rozoberatelna 20,1 - 24,0 mm (spoj mat. antikor)
1.16 | Prudova svorka rozoberatelna 20,0 -24,0 mm
1.17 | Pridova svorka rozoberatelna 20,0-22,0/13,5-16,0
1.18 | Pridova svorka rozoberatelna Cu 12,5 -14,25mm (2xM12)
1.19 | Paralelna pradova svorka rozoberatelna 10,51-11,0/12,51-13,0mm
1.20 | Paralelna prudova svorka rozoberatelna 10,01-10,5/10,51-11,0mm
1.21 | Paralelna prudova svorka rozoberatelna 12,01-12,5/10,51-11,0mm
1.22 | Paralelna pradova svorka rozoberatelna 12,51-13,0/10,51-11,0mm
1.23 | Paralelna pradova svorka rozoberatelna 10,51-11,0/13,01-13,5mm
1.24 | Paralelna pradova svorka rozoberatelna 13,01-13,5/19,01-19,5mm
1.25 | Paralelna prudova svorka rozoberatelna 15,01-15,5/18,51-19,0mm
1.26 | Paralelna prudova svorka rozoberatelna 16,01-16,5/18,51-19,0mm
1.27 | Paralelna pradova svorka rozoberatelna 16,01-16,5/19,01-19,5mm
1.28 | Paralelna pradova svorka rozoberatelna 18,51-19,0/ 18,51-19,0mm
1.29 | Paralelna prudova svorka rozoberatelna 21,51-22,0/22,01-22,5mm
1.30 | Paralelna prudova svorka rozoberatelna 21,51-22,0/18,51-19,0mm
2. |Lisovana spojka prierez vodica
2.1 |Lisovana spojka 42/25 mm?
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2.2 |Lisovana spojka 100/25 mm?

2.3 | Lisovana spojka 110/22 mm?

2.4 |Lisovana spojka 185/31 mm?

2.5 | Lisovana spojka 240/6 mm?

2.6 |Lisovana spojka 450/52 mm?

2.7 |Lisovana spojka 120/6 mm?

2.8 | Lisovana spojka 70 mm?

2.9 |Lisovana spojka 95/6 mm?

2.10 | Lisovana spojka 150/25 mm?

2.11 | Lisovana spojka 150/6 mm?

2.12 | Lisovana spojka 185/6 mm?

2.13 | Lisovana spojka AAAC ASH 180,7
2.14 | Lisovana spojka 38/32 mm?

3. |Prudové svorky lisované Al

prierez vodica

3.1 | Prudova svorka lisovana

240/39, 240/6 mm?

3.2 | Pradova svorka lisovana 120/6 mm?
3.3 | Pridova svorka lisovana 150/25 mm?
3.4 | Prudova svorka lisovana 150/6 mm?
3.5 | Prudova svorka lisovana 185/6 mm?
3.6 | Prudova svorka lisovana 185/31 ¢
3.7 | Pradova svorka lisovana 38/32 mm?
3.8 | Pridova svorka lisovana 70/6 mm?
3.9 | Prudova svorka lisovana 670/8 mm?
3.10 | Prudova svorka lisovana 110/22 mm?
3.11 | Prudova svorka lisovana 240/39 mm?
3.12 | Prudova svorka lisovana ASH 180,7
3.13 | Prudova svorka lisovana POPLAR 239,4
3.14 | Pridova svorka lisovana 240/40 mm?

3.15 | Prudova svorka lisovana

150/3 / (150/3,150/6)

3.16 | Prudova svorka lisovana

AAAC 180.7 - AL 3

3.17 | Pradova svorka lisovana AAAC 181,6
3.18 | Prudova svorka lisovana AAAC 303-AL3
3.19 | Prudova svorka lisovana 240/4

3.20 | Prudova svorka lisovana

POPLAR 239-AL3 / 185/6

3.21 | Prudova svorka lisovana

303-AL3 / 240/6

Pradova svorka lisovana
3.22

(240/39, 240/6) / (185/6, 185/31,
185/4, 185/3, 180/59)

3.23 | Prudova svorka lisovana

4225 mm?

4. |Univerzalna svorka

priemer odboéného vodi€a

4.1 |Univerzalna svorka

2,2-5,4 mm

4.2 | Univerzalna svorka 2,2-6,7 mm

4.3 | Univerzalna svorka 2,7-9,4 mm

4.4 | Univerzalna svorka 4,3-12 mm

4.5 | Univerzalna svorka 6,7-13,5 mm
4.6 |Univerzalna svorka 6,7-14,6 mm

5. |Vrubova spojka prierez vodi€a
5.1 | Vrubova spojka 16/6 mm?

5.2 | Vrubova spojka 25/4, 25/6 mm?
5.3 | Vrubova spojka 35/6 mm?

5.4 | Vrubova spojka 42/7 mm?

5.5 | Vrubova spojka

70/6, 70/11-1 mm?

6. |C svorka

hlavny vodi¢ / odboény vodié
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6.1 | C svorka 16/6-10 mm?

6.2 | C svorka 25/10-16 mm?

6.3 | C svorka 35/16-25 mm?

6.4 | C svorka 50/10-16 mm?

6.5 | C svorka 50/25-35 mm?

6.6 | C svorka 70/35-50 mm?

6.7 | C svorka 95/25-35 mm?

6.8 | C svorka 95/50-70 mm?

6.9 | C svorka 120/35-50 mm?
6.10 | C svorka 120/70-95 mm?
6.11 | C svorka 70/25 mm?

7. | Kablové spojky lisované AL prierez vodi€a

7.1 | Kablova spojka lisovana 185 mm?

8. |Kablové oka lisované Al prierez vodica / skrutka

8.1 | Kablové oko lisované Al 185 mm? / 1xM16

8.2 | Kablové oko lisované Al 185/6; 185/31 mm?/ 2xM16

8.3 | Kablové oko lisované Al 670/8; 680/83; 750/43 mm?/ 4xM16
8.4 | Kablové oko lisované Al 185/31 mm? / 4xM16

8.5 | Kablové oko lisované Al 243/39 mm?/ 4xM16

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41. Prevadzkové podmienky

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :

Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE6, AF2, AG2, AH2, AK1, AL1, AN3, AP1, AQs3,
AS3, AT1, AU9, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CAl1, CB1

43. Oznacéenie

4.3.1. Vyrobky musia byt ozna¢ené v zmysle normy STN EN 61 284.

Oznacenie musi byt odolné voéi vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a fahko
identifikovatelné.

Doplriujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona €. 56/2018 Z.z.

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. Protokoly o prevedenych typovych, vyberovych a kusovych skuskach armatur podfa STN
EN 61284 od akreditovanej eurdpskej skuSobne — pozaduju sa kompletné, strany
popisujuce predmet skusky a strany s vysledkom skusky pozadujeme prelozené do
slovenskeého, prip. Ceského jazyka, ostatné strany mézu byt v pdvodnom zneni.

45. Technicka dokumentacia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.5.2. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

45.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a dolozit v poradi v akom su uvedené.
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5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Sucastou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. PoCas dopravy musia byt jednotlivé konStrukéné

Casti zabezpeCené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme dodanie 2 ks vzoriek prvkov s poradovymi Cislami 1.1 a 2.1.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskisat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej

typovej a kusovej skusky v nezavislej skusSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Bez priloh.
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