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SSD, a.s.

STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

PrisluSenstvo pre vonkajSie distribu¢né vedenia SSD.

PREDPISY A NORMY:

STN EN 50341-1 (33 3300): Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napéatim nad 1 kV. Cast
1: VSeobecné poZiadavky. Spolo¢né Specifikacie.

STN EN 61284 (34 8740): Vonkaijsie vedenia. Poziadavky a skusky armatur.

STN IEC 60471 (34 8114): Rozmery spojenia vidlice a oka sucasti izolatorového retazca.

STN 34 8110 (34 8110): Rozmery spojeni palicky a panvicky izolatorového retazca

STN EN IEC 60372 (34 8113): Zavlacky na spojenie palicky a panvicky sucasti izolatorového
retazca. Rozmery a skusky

STN 37 1340 (34 1340): Spojovacie a ukoncovacie prvky pre silové kable a vodice. Technické
poZiadavky a metody skuSania

STN EN ISO 1461 (03 8558): Zinkové povlaky na zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metody (ISO 1461: 2009)

STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Viyber a stavba elektrickych

zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

p. €. | Pozadovany prvok parameter

1. |Paliéky Palicka,oko/vid.,inosnost’

1.1 |Pali¢ka s vidlicou a svornikom 16,20mm,130 kN

1.2 |Pali¢ka s okom priama (oko pre ochr. armatury) 16,20mm,130 kN

1.3 |Palicka s okom 16,24mm, 130 kN

1.4 |Palicka s okom 16,20mm, 130 kN

1.5 | Dvojita palicka 16,130kN

1.6 |Pali¢ka s okom priama (oko pre ochr. armatury) (priloha €.1) 16,24mm, 130kN

1.7 |Pali¢ka s okom priama (2xoko pre ochr. armatury) (priloha €.1) 16,20mm, 130kN

1.8 |Pali¢ka s okom krizova (oko pre ochr. armatury) 16,20mm, 130 kN

1.9 |Pali¢ka s vidlicou a svornikom 20,20mm, 130kN

2. |Dvojité oka (priloha ¢€.2) a/dl/d2/ti2; Gnosnost’
2.1 | Dvoijité oko priame 75/21/21/16mm; 120kN
2.2 | Dvoijité oko priame 75/24/20/16mm; 120kN
2.3 | Dvojité oko priame 70/20/20/18mm; 200kN
2.4 | Dvojité oko priame 165/20/ 20/ 16mm; 160kN
2.5 | Dvoijité oko priame 70/20/20/18mm; 120kN
2.6 | Dvaoijité oko priame 80/20/ 20/ 18mm; 160kN
2.7 | Dvojité oko priame 80/ 24/ 20/ 18mm; 200kN
2.8 | Dvojité oko priame 200/20/20/18mm; 160kN
2.9 | Dvojité oko krizové 70/20/20/19mm; 160kN
2.10 | Dvojité oko krizové 80/24/20/19mm; 160kN
2.11 | Dvojité oko krizové 80/20/20/19mm; 200kN
2.12 | Dvojité oko krizové 70/17,5/17,5/16mm; 120kN
2.13 | Dvojité oko krizové 70/20/17,5/16mm; 120kN
2.14 | Dvojité oko krizové 170/20/ 20/ 19mm; 320kN
2.15 | Dvojité oko krizové 120/24/20/19mm; 210kN
2.16 | Dvojité oko krizové 125/20/ 20/ 19mm; 210kN
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2.17 | Dvojité oko krizové 100/ 24724/ 19mm; 410kN
2.18 | Oko ovalne 80/30/-/18mm; 200kN

3. | Vidlice (Priloha €.3) al/d1/d2/t/anosnost’

3.1 | Vidlica s okom priama 80/20/18/19mm /120 kN
3.2 | Vidlica s okom priama 100/20/18/19mm /120 kN
3.3 | Vidlica s okom priama 125/20/18/19mm/ 120 kKN
3.4 |Vidlica s okom priama 150/20/18/19mm/ 120 kN
3.5 |Vidlica s okom priama 125/20/19 /18mm /210 kN
3.6 | Vidlica s okom priama 200/20/19/18mm /210 kN
3.7 |Vidlica s okom priama 250/20/19/18mm /210 kN
3.8 | Vidlica s okom priama 125/20/19/12mm/ 75 kN
3.9 | Vidlica s okom priama 75/20/19/19mm/ 160 kN

3.10 | Vidlica s okom priama 150/20/19/19mm /120 kN
3.11 | Vidlica s okom priama 100/20/19/19mm / 160kN
3.12 | Vidlica s okom priama 100/24/19/19mm / 120kN
3.13 | Vidlica s okom priama 125/20/19/16mm/ 160kN
3.14 | Vidlica s okom priama 125/20/19/19mm / 160kN
3.15 | Vidlica s okom nastavitelna 300-460/20/19/16mm/160kN
3.16 | Vidlica s okom nastavitelna 420-700/20/19/16mm/160kN
3.17 | Vidlica s okom nastavitelna 454-790/24/19/18mm/160kN
3.18 | Vidlica s okom nastavitelna 420-700/24/22/16mm/210kN
3.19 | Vidlica s okom krizova 75/20/19/19mm/120 kN
3.20 | Vidlica s okom krizova 75/20/19/19mm/160 kN
3.21 | Vidlica s okom krizova 75/17,5/16 / 16mm/120 kN
3.22 | Vidlica dvoijita 75/19/19/-mm/ 160 kN
3.23 | Zavesny kib (priloha &.3) 100/ 120 kN
3.24 | Zavesny kib (priloha &.3) 75/210 kN
3.25 | Panvitka s okom priama 16 (s uchytenim ochr. armatury) 124/20,0/17,5 /29mm/ 120 kN
3.26 | Panvitka s okom priama 16 105/20,0/ - /19mm/ 120 kN

4. |Strmen (priloha ¢.4) M/b1/a/ anosnost
4.1 |Strmen 16 /65/50 mm /100 kN
4.2 | Strmen 16 /140/50 mm /100 kN
4.3 |Strmen 16 /200 /50 mm /100 kN
4.4 | Strmen 20/190/65 mm /160 kN
4.5 |Strmen 22 /90/65 mm /190 kN
4.6 |Strmen 22 /220/65 mm /190 kN
4.7 |Strmen 20/240/65 mm /160 kN
4.8 |Strmen 22 / 270/ 65 mm /190 kN
4.9 |Strmen 16/ 240/ 65 mm /100 kN

4.10 | Strmen 20/190/70 mm /160 kN
4.11 | Strmen 16 /140/50 mm /120 kN
4.12 | Strmen 20/90/70 mm /190 kN
4.13 | Strmen 20/100/80 mm /190 kN
4.14 | Strmen 16/260/50 mm /120 kN
4.15 | Strmen 20/260/65 mm /210 kN
4.16 | Strmen 22 /260/70 mm /210 kN
4.17 | Strmen 20/130/80 mm /180 kN
4.18 | Strmen 20 / 240/ 60 mm / 160kN
4.19 | Strmen 20/105/100 mm /160 kN
4.20 | Strmen 16/110/40mm /120 kN
4.21 | Strmen 16/80/70 mm /120 kN
4.22 | Strmen 16/ 150/ 55mm / 120kN
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4.23 | Strmen 16 /40/ 76mm / 120kN

5. |Kotevna kladka (priloha €.5) alc/d

5.1 | Kotevna kladka 60/22/20 mm

6. |Zavesny kib (priloha &.6) Ilald1/d2/c/inosnost’

6.1 |Zavesny kib nosny 110/70/M24/19/20mm/160 kN

6.2 | Zavesny kib nosny 130/90/M24/19/20mm/160 kN

6.3 | Zavesny kib nosny 150/110/M24/19/20mm/160 kN

6.4 |Zavesny kib nosny 110/70/M20/19/20mm/100 kN

6.5 | Zavesny kib nosny 130/90/M20/19/20mm/100 kN

6.6 | Zavesny kib nosny 150/110/M20/19/20mm/100 kN

6.7 | Zavesny kib nosny 95/60/19/17,5/16mm/120 kN

6.8 | Zavesny kib nosny 105/70/22/19/20mm/160kN

6.9 |Zavesny kib nosny 125 /95/19/19/20mm/210 kN
6.10 | Zavesny kib kotevny 130/62/M20/19/20mm/160 kN
6.11 | Zavesny kib kotevny 95/60/M20/19/20mm/100 kN
6.12 | Zavesny kib kotevny 150/112/M24/19/20mm/160kN
6.13 | Zavesny kib kotevny 110/70/M20/19/20mm/160 kN
6.14 | Zavesny kib kotevny 105/72/19/19/20mm/100 kN
6.15 | Zavesny kib kotevny 210/170/30/19/20mm/210 kN
6.16 | Zavesny kib kotevny 130/90/28/19/20mm/160 kN
6.17 | Zavesny kib kotevny 95/60/19/16/18mm/120 kN
6.18 | Zavesny kib kotevny 210/170/19/19/20mm/160kN
6.19 | Zavesny kib kotevny 130/90/25/19/20mm/ 210kN
6.20 | Zavesny kib kotevny 105/72/19/19/20mm/100kN
6.21 | Zavesny kib kotevny 105/72/24/19/20mm/160kN
6.22 | Zavesny kib kotevny 125/90/24/19/20mm/160kN
6.23 | Zavesny kib kotevny 150/72/19/19/20mm/120kN

7. |Rozperka (priloha €.7) a/b/d1/d2/c/inosnost’

7.1 |Rozperka 400/37/19/-/20/160 kN

7.2 |Rozperka 400/50/19/19/20/70 kN

7.3 |Rozperka 400/70/19/20/20/160 kN

7.4 | Rozperka 200/35/17,5/17,5/16/120 kN

7.5 |Rozperka 300/70/19/19/20/160 kN

7.6 |Rozperka 400/50/18/20/20/70kN

7.7 |Rozperka 400/70/19/19/24/160 kN

7.8 |Rozperka 200/35/16/-/18/120 kKN

7.9 |Rozperka 300/37/18/-/20/100 kN
7.10 |Rozperka 100/87/19/19/20/160kN
7.11 | Rozperka 80/70/19/16/26/160kN

8. |Svornik d/lI

8.1 | Svornik s maticou 13/30 mm

8.2 | Svornik s maticou 16 /37 mm

8.3 | Svornik s maticou 16 /44 mm

8.4 | Svornik s maticou 16 /61 mm

8.5 | Svornik s maticou 16 /77 mm

8.6 | Svornik s maticou 19/40 mm

8.7 | Svornik s maticou 19/42 mm

8.8 | Svornik s maticou 19/44 mm

8.9 | Svornik s maticou 19/46 mm
8.10 | Svornik s maticou 19/48 mm
8.11 | Svornik s maticou 19/68 mm
8.12 | Svornik s maticou 22 /44 mm
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9. |Zavlacka
9.1 |Zavlatka W-16, M-PERO -
9.2 |Zavlacka W-20 -
9.3 |ZavlaCka V 16 -
10. | Skrutka napinacia a/ anosnost’
10.1 | Napinacia skrutka 260-340 mm / 160 kN
10.2 | Napinacia skrutka 360-540 mm / 160 kN
10.3 | Napinacia skrutka 320-400 mm / 160 kN
10.4 | Napinacia skrutka 420-600 mm / 160 kN
10.5 | Napinacia skrutka 300-420 mm / 160 kN
10.6 | Napinacia skrutka 300-420 mm / 160 kN
10.7 | Napinacia skrutka 370-490 mm / 160 kN
10.8 | Napinacia skrutka 315-435 mm / 185 kN
11. | Svorky (priloha €.8) Priemer vodi¢a
11.1 | Pristrojova svorka sv. Al 30 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.2 | Pristrojova svorka sv. Cu 30 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.3 | Pristrojova svorka sv. Cu 36 - pripojenie priamo/bo¢ne 19,0 mm
11.4 | Pristrojova svorka sv. Cu 36 - pripojenie priamo/bo¢ne 20,5-22,-5 mm
11.5 | Pristrojova svorka sv. Cu 36 - pripojenie priamo/bo¢ne 26,39-26,3 mm
11.6 | Pristrojova svorka sv. Cu 36 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.7 | Pristrojova svorka sv. Al 36 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.8 | Pristrojova svorka sv. Cu 36 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.9 | Pristrojova svorka sv. Al 40 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.10 | Pristrojova svorka sv. Al 50 - pripojenie priamo/bocne 35,8-36,5 mm
11.11 | Pristrojova svorka sv. Cu 40 - pripojenie priamo/bo¢ne 26,39-26,8 mm
11.12 | Pristrojova svorka sv. Al 30 - pripojenie priamo/bocne 26,39-26,8 mm
11.13| Pristrojova svorka sv. Cu 40 - pripojenie priamo/bo¢ne 35,8-36,5 mm
11.14 | Pristrojova svorka sv. Cu 30 - pripojenie priamo/bo¢ne 26,39-26,8 mm
11.15 | Pristrojova svorka sv. Cu 30 - pripojenie priamo/bo¢ne 19,0-21,75 mm
11.16 | Pristrojova svorka sv. Cu 30 - pripojenie priamo/bo¢ne 20,5-22,5 mm
11.17 | Pristrojova svorka sv. Cu 36 - pripojenie priamo 26,5 mm
11.18 | Pristrojova svorka sv. Cu 30 - Al pas priamo Al pas 80x10mm
11.19 | Pristrojova svorka sv. Cu 30 - Cu pas priamo Cu pas 60x10mm
11.20 | Svorka s praporcom priama (priloha €.8) 2X(35,8-36,2mm)
11.21 | Svorka s praporcom priama (priloha ¢€.8) 2X(35,8-36,5mm)
11.22 | Svorka s praporcom priama (priloha ¢€.8) 35,8-36,5 mm
11.23 | Svorka s praporcom priama (priloha €.8) 35,8-36,5 mm
11.24 | Svorka s praporcom priama (priloha €.8) 2X(35,8-36,5mm)
11.25 | Pripojovacia svorka pre Al prirubu 160/127mm / priamo 35,8-36,5 mm
11.26 | Pripojovacia svorka pre Al prirubu 160/127mm / priamo 3x(35,8-36,5mm)
11.27 | Pripojovacie oko lisované pre Alfe vodic€ / Al prirubu(priloha €.8) |35,5-37,5 mm
11.28 | Pripojovacie oko lisované pre Alfe vodic€ / Al prirubu(priloha €.8) |21,3-21,9mm
11.29 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 36 (priloha &.8) 35,5-37,5 mm
11.30 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 30 (priloha &.8) 35,5-37,5 mm
11.31 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 40 (priloha &.8) 25,4-27,5 mm
11.32 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 36 (priloha ¢.8) 25,4-27,5 mm
11.33 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 30 (priloha ¢.8) 25,4-27,5 mm
11.34 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 36 (priloha ¢.8) 35,5-36,7 mm
11.35 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Al 40 (priloha &.8) 35,5-36,7 mm
11.36 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 30 (priloha ¢.8) 35,5-36,7 mm
11.37 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 30 (priloha ¢.8) 25,4-26,7mm
11.38 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 40 (priloha €.8) 25,4-26,7mm
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11.39 | Pristrojova svorka Al lisovacia sv.Cu 36 (priloha €.8) 25,4-26,7mm

11.40 | Odboc¢na svorka pre AlFe paralelne/T odbocenie 35,8-36,5/ 35,8-36,5 mm
11.41| Odbocna svorka pre AlFe paralelne/T odbocenie 18,1-23,0/ 18,1-23,0 mm
11.42 | Odboc&na svorka pre AlFe (Al sv.) paralelne/T odboCenie 35,8-36,5/ 35,8-36,5 mm
11.43 | Odboc¢na svorka pre AlFe paralelne/T odbocenie 26,4-27,2 1 26,4-27,2 mm
11.44 | Odboc¢na svorka pre AlFe T odbocenie 35,8-36,5/ 35,8-36,5 mm

11.45

Pristrojova svorka sv.Cu 40 pre dva vodi¢e 90° AlFe

2X(35,8-36,5 mm)

11.46 | Pristrojova svorka sv.Cu 60 pre dva vodice AlFe 2x(35,8-36,5 mm)
11.47 | DiStanéna svorka AlFe 35,8-36,5 mm / 70mm
11.48 | DiStan¢na svorka AlFe 35,8-36,5mm / 100mm
11.49 | Distan¢na svorka AlFe 35,8-36,5mm / 140mm
11.50 | Distanéna svorka AlFe 35,8-36,5mm / 200mm
11.51 | Svorka s praporcom 90° (priloha €.8) 35,8-36,5 mm
11.52 | Svorka s praporcom 90° (s dierami) (priloha €.8) 35,8-36,5 mm
11.53 | Svorka s praporcom 90° (s dierami) (priloha &.8) 26,4-28,8 mm
11.54 | Svorka s praporcom priama AlFe s dierami (priloha &.8) 35,8-36,5 mm
11.55 | Odbocéna svorka T lisovana 35,5-36,7 mm
11.56 | Odbocna svorka T lisovana 20,09/ 35,5-36,7 mm
11.57 | Odbocéna svorka T lisovana 25,4-26,7 | 25,4-26,7 mm
11.58 | Pripojovacie oko Al (priloha &.8) 35,5-37,5
11.59 | Pripojovacie oko Al (priloha &.8) 35,5-37,5
11.60 | Pripojovacie oko Al (priloha &.8) 35,5-37,5
11.61 | Pristrojova svorka sv. Cu 40 - Al rura priamo/bo¢ne — pevne priemer rury 100mm
11.62 | Pripojovacia podperna svorka pre Al prirubu 160/127mm — Al rara | priemer rury 100mm
11.63 | Odboéna svorka pre Al raru - AlFe paralelne/T odbocenie 100mm / 35,8-36,5 mm
11.64 | Svorka pruzna pre Al ruru a Cu svornik 100mm / sv. Cu40

12. |Stoziarova prichytka (priloha ¢.9) rozmer
12.1 | Stoziarova prichytka 12,2-16 mm
12.2 | Stoziarova prichytka a-80 mm

Drazka A/ Drazka B

12.3 | Stoziarova prichytka 13,01-13,5/13,01-13,5mm
12.4 | Stoziarova prichytka 13,51-14,0/ 16,01-16,5mm
12.5 | Stoziarova prichytka 14,01-14,5/ 13,51-14,0mm
12.6 | Stoziarova prichytka 14,01-14,5/ 14,01-14,5mm
12.7 | Stoziarova prichytka 14,01-14,5/ 16,01-16,5mm
12.8 | StozZiarova prichytka 14,01-14,5/ 18,51-19,0mm
12.9 | Stoziarova prichytka 15,01-15,5/ 15,01-15,5mm
12.10 | Stoziarova prichytka 15,01-15,5/16,01-16,5mm
12.11 | Stoziarova prichytka 15,01-15,5/18,51-19,0mm
12.12 | Stoziarova prichytka 15,51-16,0/ 14,01-14,5mm
12.13 | StozZiarova prichytka 15,51-16,0/ 18,51-19,0mm
12.14 | Stoziarova prichytka 16,01-16,5/16,01-16,5mm
12.15 | Stoziarova prichytka 16,01-16,5/18,51-19,0mm
12.16 | Stoziarova prichytka 18,51-19,0/ 18,51-19,0mm
12.17 | Stoziarova prichytka 18,51-19,0/ 21,51-22,0mm
12.18 | StozZiarova prichytka 19,01-19,5/13,01-13,5mm
12.19 | Stoziarova prichytka 20,51-21,0/ 15,51-16,0mm
12.20 | StozZiarova prichytka 21,51-22,0/16,01-16,5mm
12.21 | StozZiarova prichytka 21,51-22,0/21,51-22,0mm

13 |Kablové oko s lanom prierez /dizka / priemer oka
13.1 | Kablové oko s lanom Al 66mm?/ 1000mm / 13mm
13.2 | Kablové oko s lanom Al 95mm?/ 1000mm / 17mm
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13.3 | Kablové oko s lanom Al 95mm?/ 1500mm / 17mm
14 |Uzemnovacia svorka Rozmer

14.1 | Uzemnovacia svorka 95/70 mm

14.2 | Uzemniovacia svorka Priemer lana 8,4-10,75mm
15. | Svorka pre skratovacie supravy

15.1 | Svorka pre skratovacie supravy pre AlFe lano Priemer lana 19,0-20,4mm
15.2 | Svorka pre skratovacie supravy pre AlFe lano Priemer lana 35,8-36,5mm
15.3 | Svorka pre skratovacie supravy pre Al rdru Priemer rury 100mm

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.2. Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :

Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD3, AE4, AF2, AG2, AH2, AK1, AL1, AN3, AP1,
AQS3, AS3, AT3, AU3, BA5, BB2, BC2, BD1, BE1, CA1, CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt ozna¢ené v zmysle normy STN EN 61 284.

OznacCenie musi byt odolné vocéi vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a lahko
identifikovatelné.

Doplfiujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouZitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona €. 56/2018 Z.z.

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. Protokoly o prevedenych typovych, vyberovych a kusovych skuskach armatur podfa STN
EN 61284 od akreditovanej eurdpskej skuSobne — pozaduju sa kompletné, strany
popisujuce predmet skuSky a strany s vysledkom skusky pozadujeme preloZzené do
slovenskeého, prip. Ceského jazyka, ostatné strany mézu byt v pévodnom zneni.

45. Technicka dokumentacia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacenia, rozsahu pouZitia a rozmerového
nakresu.

45.2. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

4.5.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakézané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZzadujeme vypracovat a doloZit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a poctom kusov. Su¢astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. Po¢as dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpelené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu bezZnymi
dopravnymi prostriedkami.

Datum:
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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme dodanie 9ks vzoriek prvkov, s poradovymi €islami 1.6, 2.1, 2.9, 4.1, 6.1, 7.1, 11.27,
11.29, 12.1.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrZanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skudobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €.1- Pali€ka s okom priama

Prvok ¢.1.6
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Priloha €. 2- Dvojité oka
Dvojité oko priame

Prvok €. 2.1, 2.2 ,2.3,2.5,2.6,2.7,2.8

d,

— J—

:)7_
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e
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hut S0
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Datum: 04.2021

STANDARDIZACIA
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Dvojité oko krizové

Prvok €. 2.9, 2.10 Prvok €. 2.11, 2.12, 2.13,2.15, 2.16, 2.17

|
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t, b,
Oko ovalne
Prvok ¢. 2.14 Prvok ¢. 2.18
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Priloha €. 3 - Vidlice

Vidlica s okom priama Zavesny kib
Prvok € 3.1 - 3.14 (c=20mm) Prvok ¢ 3.22, 3.23
/T\ r
i - © )
| | 1
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Priloha €. 4 - Strmen
d
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Priloha €. 5 - Kotevna kladka

51
d

|
r

Priloha &.6 - Zavesny kib

Zavesny kib nosny

Prvky €. 6.1 a2 6.6 Prvok €. 6.7
|
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— I |
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Prvky &. 6.8, 6.9

/)
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Zavesny kib kotevny

Prvky €. 6.10 az 6.13 Prvky €. 6.14 az 6.23
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Priloha €. 7 — Rozperka
Prvok ¢&. 7.1 Prvok €. 7.2 (a1=130mm,b1=25mm,d3=20mm),
7.5 (a1=35mm,b1=30mm,d3=11mm),
7.7,7.10
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Prvok €. 7.6, 7.8, 7.9 (al=130mm, b1=25mm) Prvok &. 7.11
a
d,
N ‘& D)
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1 /7 — | 6\ DI . =
‘o | D! +
a, 0
= AR abrsty
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Priloha €. 8 — Svorky

Prvok €. 11.20 a 11.21 (b=200, h= 100mm) Prvok €. 11.22 (b=200, h= 100mm)
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Prvok €. 11.24 (b=100mm, h=100mm)

b t

"%"'"—T—"/

Prvok €.11.29 - 11.33

Prvok ¢€.11.51

Datum: 04.2021
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Prvok &. 11.54 (b,h=100mm, e,=50mm)

Strana ¢.15/17



SSD, a.s.

Prvok €. 11.27(b1=85, e=50, c=M12)
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Prvok €. 11.58

Prvok ¢. 11.60

Datum: 04.2021

STANDARDIZACIA

Prvok ¢. 11.28 (b1,f=100, e=50, c=14mm)

Prvok ¢. 11.59
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Priloha ¢.9 - Stoziarova prichytka

Prvok €. 12.1 Prvok ¢. 12.2

24

LM | M12

Prvok €. 12.3 -12.21

E

Ma=30Nm M12

Drazka A Drazka B

M12

Ma=15Nm

M( ?,,::::—‘:“q{%\}ﬁth
T Ha

Vykresova dokumentacia ma len informativny charakter. Dodavatel' ponukne svoje vlastné
rieSenie pfi zachovani definovanych rozmerov.
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