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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1.

POUZITIE:

InStalacia a pouzivanie vo vonkajSom prostredi.

PREDPISY A NORMY:

STN EN 10025-1 (42 0904): 2005 - Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 1:
VSeobecné technické dodacie podmienky

STN EN 10025-2 (42 0904): 2020 - Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2:
Technické dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele

STN EN 10 056-1 (42 0032): 2017 - TyCe z konStrukénych oceli rovnoramenného a
nerovnoramenného prierezu L. Cast 1: Rozmery

STN EN 10 056-2 (42 0032): 1998 - TyCe z konstrukénych oceli rovnoramenného a
nerovnoramenného prierezu L. Cast 2: Medzné odchylky rozmerov, hmotnosti a tolerancie tvaru
STN EN 10080 (42 1039): 2006 - Ocel na vystuzenie beténu. Zvaritelna ocefova vystuz.
VSeobecne

STN EN 10027-1 (42 0012): 2018 - Systém oznadovania oceli. Cast 1: Znacky oceli

STN 42 5522-2 (42 5522): 1985 - Hutnictvo Zeleza. Ty€e ploché valcované za tepla vysokej a
zvlast vysokej presnosti. Rozmery.

STN EN 10219-1 (42 1052): 2006 - Zvarané duté konstrukéné profily z nelegovanych a
jemnozrnnych oceli tvarnené za studena. Cast 1: Technické dodacie podmienky

STN EN 10219-2 (42 1052): 2019 - Zvarané duté konstrukéné profily z nelegovanych a
jemnozrnnych oceli tvarnené za studena. Cast 2: Tolerancie, rozmery a vlastnosti profilu.

STN EN 10 143 (42 0036): 2006 - Ocelové plechy a pasy kontinualne ziarovo pokovované.
Tolerancie rozmerov a tvaru

STN 02 4305 (02 4305): 1961 - Ocelové lana pre elektrické vedenia.

STN 42 5715 (42 5715): 1981 - Rurky ocelové bezSvové tvarnené za tepla. Rozmery

STN 10 204 (42 0009): 2005 - Kovove vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

STN EN ISO 1461 (03 8558): 2010 - Zinkové povlaky na zeleznych a ocelovych vyrobkoch
vytvorené ponornym Ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metédy (ISO 1461: 2009).
STN 33 2000-5-51 (33 2000): 2010 - Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba
elektrickych zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY
Cislo Nazov materialu: Pocet prvkov: Priloha ¢islo:
poloZky:
1. Gulatina / drét 1 1.
2. Ocefl 69 2.
3. Plech 15 3.
4 Rury 4 4.
4. TECHNICKE PARAMETRE:
TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41. Podmienky prostredia
4.1.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :

Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.
4.1.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD3, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AN3, AP1, AQs3,

AS3, AT3, AU3, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CA1, CB1.
4.2, Oznacenie
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4.2.1. Prvky musia byt oznacené Stitkom.

4.3. Pozadované skisky, protokoly a certifikaty

4.3.1. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.3.2. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona ¢&. 56/2018 Z.z.

4.3.3. InSpekeny certifikat 3.1. vzmysle normy STN EN 10204 (v elektronickej forme na
vyziadanie k dodavke)

44. Technicka dokumentacia

4.4.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacCenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.4.2. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a doloZit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE
Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a poétom kusov. Podas dopravy

musia byt jednotlivé konstrukéné Casti zabezpecCené tak, aby nedoSlo k ich posSkodeniu. Vyrobca
zabezpedi dopravu beznymi dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Bez vzoriek.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyZadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skudobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1 — Drét

STANDARDIZACIA

Posz’adove Pouzitie Priemer: d [mm] Material dodava’tellv,yrotv)ca
Cislo (doplni uchadzac)
1. radlovanie 225 Fe
Priloha €. 2 - Ocel
Povr'fldove Druh Rozmery dizka trieda ocele dodava'tellv’yrotgca
Cislo (doplni uchadzag)
plocha § x h [mm]
2. 30x5
3. 40x5
4, 45 x 10
5. 50 x5
6. 50 x 6
7. 60 x5
8. 60 x 6
9. 60x10
10. 70x5
11. 70X 6
12. 70x 8
13. 70 x 10 6m S235/ S355
14, 80 x 6
15. 80 x 8
16. 80 x 10
17. 90 x5
18. 90 x 8
19. 100 x5
20. 100 x 6
21. 100 x 8
22. 100 x 10
23. 110x5
24. 110x 10
25. 120 x10
tvarova U §xvxh[mm] dizka trieda ocele dodava’tellv’yrolgca
(doplni uchadzag)
26. U50 Zz 50 x 38 x 5 ZZ*
27. uU50 50 x 38 x5
28. U65 65x42x5,5
29. uso 80x44x6
30. U100 100 x50 x 6
31 U120 120 x 55 x 7 6m/12m S235/ S355
32. U140 140 x60x 7
33. U160 160 x 65 x 7,5
34. U180 180x70x 8
35. U200 200 x 75 x 8,5
tvarova . §xvxh[mm] dizka trieda ocele dodava’teI/v’yrotzca
rovhoramenna L (doplni uchadzac)
36. 25x25x3
37. 30x30x3
38. 35x35x4 6m/12m S235/ S355
39. 40x40x 4
40. 45x45 x5
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41. 50x50x5
42. 60 X 60 x5
43. 60 x 60 X 6
44. 70x70x6
45. 70 x70 x 7
46. 80x80x6
47. 80x80x8
48. 90 x90 x 8
49. 90 x 90 x 10
50. 100 x 100 x 8
51. 100 x 100 x 10
52 110x110x 8
53. 110x110x 10
54. 120 x 120 x 8
55. 120 x 120 x 10
56. 120 x120x 12
57. 140 x 140 x 10
58 140 x 140 x 12
59. 140 x 140 x 14
betonarska priemer [mm] dizka trieda ocele dodava’tellv’yrotfca
(doplni uchadzac)
60. 6
61. 12
62. 16 B500
63. 32
kari siet’ (KH 30) | drét/ oko [mm] | rozmer | triedaocele dodava’tellv’yrotgca
(doplni uchadzac)
64. 6 /100 x 100 2x3m B500
profil JOKEL §xvxh[mm] dizka trieda ocele dodava’tel’lv’yrolgca
(doplni uchadzag)
65. 25x25x2
66. 30x30x2 S235/ S355
67. 40 x40 x 3
ocelové menovity
pramence prierez lana
- lano 1+6, smer | [mm?] (priemer
vinutia - pravy drétu [mm])
68. 25 (Felzn 2,24)
69. 35 (Fe/zn 2,5)
70. 50 (Fe/Zn 3,0)
3. Plech
I:"pradové Vyhotovenie Rozmery trieda ocele dodéva’tel’/vg'/robvca
Cislo (doplni uchadzag)
bez upravy h x$§ xd [mm]
71. 1 x 1000 x 2000
72. 3 x 1000 x 2000
73. 6 x 1000 x 3000
74 8 x 1000 X 2000 523515355
75. 8 x 1250 x 2500
76. 10 x 1000 x 2000
77. 10 x 1000 x 3000
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78. 20 x 1000 x 2000
79. 25 x 1000 x 3000
pozinkovany h x 8§ xd [mm]
80. 0,55 x 1000 x 2000
81. 1,5 x 1000 x 2000
82. 1 x 1000 x 2000
83. 3 x 1000 x 2000
h x 8§ xd [mm]
84. ryhovany 4 x 1000 x 2000
85. slzovy 4 x 1000 x 2000

Priloha €. 4 — Rury
- bez8voveé valcované za tepla

Poradové Rozmery D x t [mm] / dizka trieda ocele dodavatel/vyrobca
Cislo vyhotovenie (doplni uchadzac)

86. 89 x 3,6 / bez upravy

87. 159 x 4,5/ bez Uprav

88. 30 x 2/ bez upravy . 6m 5235/ 5355

89. 76 x4/ 2Z*

ZZ * Uprava povrchu Ziarovym zinkovanim.

Datum: 09.2021

Strana ¢.6/6




