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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1.

POUZITIE:

Spojovacie prvky pouzivané v SSD.

PREDPISY A NORMY:

STN EN ISO 4032 (02 1401): Sesthranné matice bezné, typ 1. Vyrobné triedy A a B (ISO 4032:
2012).

STN EN ISO 7089 (02 1702): Ploché kruhové podlozky. Bezny rad. Vyrobna trieda A (ISO
7089:2000).

STN EN ISO 7090 (02 1704): Ploché kruhové podloZky so zrazenim. Bezny rad. Vyrobna trieda A
(ISO 7090:2000).

STN 02 1728 (02 1728): Podlozky so Stvorhrannym otvorom pre drevené konstrukcie.

STN EN ISO 7094 (02 1730): Ploché kruhové podlozky. Velmi velky rad. Vyrobna trieda C (ISO
7094: 2000).

STN 02 1740 (02 1740): Pruzné podlozky so §tvorcovym prierezom.

STN EN ISO 4014 (02 1101): Skrutky so Sesthrannou hlavou. Vyrobné triedy A a B (ISO 4014:
2011).

STN EN ISO 4017 (02 1103): Skrutky so Sesthrannou hlavou (so zavitom k hlave). Vyrobné triedy
A aB (ISO 4017: 2014).

STN EN ISO 7049 (02 1235): Skrutky do plechu s polgulovou hlavou s krizovou drazkou (ISO
7049: 2011).

STN 02 2800 (02 2800): Klince a podobné suciastky. Prehlad

STN EN ISO 2081 (03 8511): Kovové a iné anorganické povlaky. Elektrolyticky vylu€ené povlaky
zinku na Zeleze alebo oceli s dodato&nymi upravami (ISO 2081: 2018).

STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Viyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY
Nazov materialu Pocet prvkov Priloha cislo
1 Matice 14 1.
2 PodloZky 35 2.
3 Skrutky 78 3.
4 Zavlacky 3 4.
5 Klince 8 5.
6 Zavitove tyCe 7 6.
7 [ Nity 7 7.

4. TECHNICKE PARAMETRE:
TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41. Podmienky prostredia
4.1.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :

Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.
4.1.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AM1, AN3, AP1,

AQ3, AS2, AT3, AU3, BA5, BB2, BC1, BD1, BE1, CA1, CB1
4.2, Pozadované skisky, protokoly a certifikaty
4.2.1. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona &. 56/2018 Z.z.
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4.2.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

43. Technicka dokumentacia

4.3.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacCenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.3.2. Navod na montaZz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

4.3.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a doloZit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Sucastou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. Pocas dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpeCené tak, aby nedosSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme vzorky polozky s poradovymi Cislami: 7, 13, 20, 33, 45, 82, 102, 141, spolu 8 kusov.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskuSat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podlfa daného technického Standardu, vratane vyZadovane;j

typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha ¢. 1 — Matice
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DIN 934 / STN 02 1401 / ISO 4032 — Matica presna Sesthranna
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MATICA M16 PZ
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MATICA M30 PZ
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P.¢. | DIN 6334/ STN 02 1604— Matica predlzovacia Sesthranna

13. | MATICA PREDLZENA M16 x 48 PZ

14. |MATICA PREDLZENA M20 x 60 PZ

Priloha ¢. 2 — Podlozky

P. &. | DIN 125A, 125B / STN 02 1702 / ISO 7089,7090 — Podlozky na skrutku
15. |PODLOZKA PRESNA M4 PZ

16. |PODLOZKA PRESNA M5 PZ

17. | PODLOZKA PRESNA M6 PZ

18. |PODLOZKA PRESNA M8 PZ

19. |PODLOZKA PRESNA M10 PZ

20. |PODLOZKA PRESNA M12 PZ

21. |PODLOZKA PRESNA M14 PZ

22. |PODLOZKA PRESNA M16 PZ

23. |PODLOZKA PRESNA M18 PZ

24. |PODLOZKA PRESNA M20 PZ

25. |PODLOZKA PRESNA M24 PZ

26. |PODLOZKA PRESNA M30 PZ

P.¢. |DIN440/STN 02 1728/ ISO 7094 — Podlozky na drevené konstrukcie
27. | PODLOZKA NA DREVENE KONSTRUKCIE M10 PZ
28. |PODLOZKA NA DREVENE KONSTRUKCIE M12 PZ
29. |PODLOZKA NA DREVENE KONSTRUKCIE M18 PZ
P. €. | DIN 7980/ STN 02 1740 — Podlozky pruzinové

30. | PODLOZKA PEROVA M6 PZ

31. | PODLOZKA PEROVA M8 PZ

32. |PODLOZKA PEROVA M10 PZ

33. |PODLOZKA PEROVA M12 PZ

34. | PODLOZKA PEROVA M16 PZ

35. |PODLOZKA PEROVA M18 PZ

36. |PODLOZKA PEROVA M20 PZ

37. | PODLOZKA PEROVA M24 PZ

38. | PODLOZKA PEROVA M30 PZ

P. €. | DIN 6798/ STN 02 1745 - Podlozky vejarové

39. | PODLOZKA VEJAROVA M3 PZ

40. |PODLOZKA VEJAROVA M4 PZ

41. |PODLOZKA VEJAROVA M5 PZ

42. |PODLOZKA VEJAROVA M6 PZ

43. | PODLOZKA VEJAROVA M8 PZ

44. |PODLOZKA VEJAROVA M10 PZ

45. | PODLOZKA VEJAROVA M12 PZ

46. |PODLOZKA VEJAROVA M16 PZ

47. | PODLOZKA VEJAROVA M20 PZ

P.€. [DIN 9021 — Podlozky pod nity

48. |PODLOZKA S GUMOU 14

49. |PODLOZKA S GUMOU 16
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Priloha ¢. 3 — Skrutky

STANDARDIZACIA

P.c. |DIN931/STN 02 1101 /I1SO 4014 — skrutky so Sest’hrannou hlavou s €iasto€énym zavitom (8.8)
50. | SKRUTKA M16 X 120 PZ
51. | SKRUTKA M16 X 130 PZ
52. | SKRUTKA M20 X 110 PZ
53. | SKRUTKA M20 X 120 PZ
54. | SKRUTKA M20 X 130 PZ
55. | SKRUTKA M20 X 180 PZ
56. | SKRUTKA M20 X 200 PZ
P.¢&. |DIN933/STN 02 1103 /1SO 4017 — Skrutky so Sesthrannou hlavou so zavitom az k hlave (8.8)
57. | SKRUTKA M4 x 16 PZ
58. SKRUTKA M4 x 20 PZ
59. | SKRUTKA M4 x 40 PZ
60. | SKRUTKA M4 x 60 PZ
61. SKRUTKA M5 x 16 PZ
62. SKRUTKA M5 x 30 PZ
63. | SKRUTKA M5 x 40 PZ
64. SKRUTKA M5 x 50 PZ
65. SKRUTKA M5 x 60 PZ
66. | SKRUTKA M6 x 12 PZ
67. | SKRUTKA M6 x 20 PZ
68. SKRUTKA M6 x 25 PZ
69. SKRUTKA M6 x 40 PZ
70. | SKRUTKA M6 x 50 PZ
71. SKRUTKA M8 X 20 PZ
72. SKRUTKA M8 X 30 PZ
73. | SKRUTKA M8 X 40 PZ
74. | SKRUTKA M8 X 60 PZ
75. SKRUTKA M8 X 100 PZ
76. | SKRUTKA M10 X 30 PZ
77. | SKRUTKA M10 X 35 PZ
78. SKRUTKA M10 X 40 PZ
79. SKRUTKA M10 X 60 PZ
80. | SKRUTKA M10 x 100 PZ
8l. | SKRUTKA M12 X 35 PZ
82. SKRUTKA M12 X 40 PZ
83. | SKRUTKA M12 X 50 PZ
84. | SKRUTKA M12 X 60 PZ
85. SKRUTKA M12 X 70 PZ
86. SKRUTKA M12 X 100 PZ
87. | SKRUTKA M12 X 120 PZ
88. SKRUTKA M14 X 40 PZ
89. SKRUTKA M14 X 70 PZ
90. | SKRUTKA M16 X 40 PZ
91. |SKRUTKA M16 X 50 PZ
92. | SKRUTKA M16 X 60 PZ
93. | SKRUTKA M16 X 80 PZ
94. | SKRUTKA M16 x 100 PZ
95. | SKRUTKA M20 X 40 PZ
96. | SKRUTKA M20 X 60 PZ
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97. SKRUTKA M20 X 70 PZ
98. SKRUTKA M20 x 80 PZ
99. SKRUTKA M20 X 90 PZ
P.€. | DIN 404 — Skrutky s valcovou hlavou zaist'ovacie
100. | SKRUTKA PLOMBOVATELNA M3 X 5 PZ
101. | SKRUTKA PLOMBOVATELNA M3 X 8 PZ
102. | SKRUTKA PLOMBOVATELNA M4 X 8 PZ
103. | SKRUTKA PLOMBOVATELNA M5 X 10 PZ
104. | SKRUTKA PLOMBOVATELNA M6 X 10 PZ
105. | SKRUTKA PLOMBOVATELNA M6 X 30 PZ
P.€. |DIN 7997/ STN 02 1824 —Samorezné skrutky do dreva so zapustenou hlavou — krizova drazka
106. | SKRUTKA DO DREVA 3 X 40
107. | SKRUTKA DO DREVA 4 X 16
108. | SKRUTKA DO DREVA 4 X 40
109. | SKRUTKA DO DREVA 4 X 50
110. | SKRUTKA DO DREVA 5 X 30
111. | SKRUTKA DO DREVA 5 X 35
112. | SKRUTKA DO DREVA 5 X 60
113. | SKRUTKA DO DREVA 6 X 50
P.€. |DIN571/STN 02 1810 — Skrutka so $esthrannou hlavou, podstavcova
114. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 5 X 50 PZ
115. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 6 X 50 PZ
116. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 6 X 60 PZ
117. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 8 X 60 PZ
118. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 10 X 100 PZ
119. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 10 X 120 PZ
120. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 12 X 60 PZ
121. | SKRUTKA DO DREVA PODST. 16 X 60 PZ
P.€. |DIN 7981 C/STN 02 1235/1SO 7049 — Samorezné skrutky do plechu
122. | SKRUTKA SAMOREZNA 3,9 X 20
123. | SKRUTKA SAMOREZNA 3,9 X 25
124. | SKRUTKA SAMOREZNA 4,2 X 25
P.€. |DIN 7504 /1SO 15480,15481,15482 — Samovrtné skrutky TEX
125. | SKRUTKA SAMOVRTNA SO SESTHRANNOU HLAVOU A NAKRUZKOM 4,8X22
126. | SKRUTKA SAMOVRTNA S VALCOVOU HLAVOU A KRIZOVOU DRAZKOU 4,8X22
127. | SKRUTKA SAMOVRTNA SO ZAPUSTNOU HLAVOU A KRiZOVOU DRAZKOU 4,2X19
Priloha €. 4 — Zavlacky
P.¢. DIN 94 { STN ISO 1234 — Spojovacie sucéiastky. Zavlaéky
128. ZAVLAQKA 2 X 40
129. ZAVLAQKA 4 X 50
130. ZAVLACKA 5 X 63
Priloha €. 5 —Klince
P.c. DIN 1152 / STN 02 2820 — Klince a podobné suciastky PZ
131. KLINCE 32
132. KLINCE 63
133. KLINCE 70
134. KLINCE 80
135. KLINCE 90
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STANDARDIZACIA

136. | KLINCE 100

137. | KLINCE 120

138. | KLINCE 150

Priloha €. 6 — Zavitové tyce

P.€. | DIN 976 — 8.8 — Zavitové tyée — 1000mm PZ

139. | ZAVITOVA TYC M8

140. | ZAVITOVA TYC M10

141. | ZAVITOVATYC M12

142. | ZAVITOVA TYC M16

143. | ZAVITOVA TYC M20

144. | ZAVITOVA TYC M24

145. | ZAVITOVA TYC M30

Priloha €. 7 — Nity

P.¢. | DIN 7337 — Nity s Al trhacou hlavou

146. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 3x8

147. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 4,8x6

148. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 4,8x8

149. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 4x6

150. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 4x10

151. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 4x16

152. | NIT S AL TRHACOU HLAVOU 4x20

Poznamka 1:
PZ — galvanické pozinkovanie
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