‘ S Stredoslovenska distriQuéné, a.s.
, e Pri RajCianke 2927/8, 010 47 Zilina, www.ssd.sk

Technicky standard:

Spojovaci material — ziarovo zinkovany, nerezovy a mosadzny

Vypracovali: Ing. Peter Slota

Ing. Peter Michalovic
Standardizacia

Schvalili:
Ing. Mikulas Kosco Ing. Milan Miskar
Stratégia distribu€nej sustavy Energetické aktiva
Nahradza: 2020_04 29 TS Spojovaci_material_iarovo_zinkovany nerezovy a_mosadzny

(1.55-04.04.2020)

Datum schvalenia: 03.2022

Cislo: 1.55-05.03.2022

Tento dokument spracovalo oddelenie Standardizacie a jeho rozsirovanie mimo
SSD je mozZné v tlaCenej alebo elektronickej forme iba v plnom rozsahu a so
Ssuhlasom spracovatela.

Pocdet stran: 5




SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1.

POUZITIE:

Spojovacie prvky pouzivané v SSD, prednostne pre vonkajsie prostredie.

PREDPISY A NORMY:

STN EN ISO 4032 (02 1401): Sesthranné matice bezné (typ 1). Vyrobné triedy A a B (ISO 4032:
2012).

STN EN ISO 7089 (02 1702): Ploché kruhové podlozky. Bezny rad. Vyrobna trieda A (ISO
7089:2000).

STN EN ISO 7090 (02 1704): Ploché kruhové podlozky so zrazenim. Bezny rad. Vyrobna trieda A
(ISO 7090:2000).

STN 02 1740 (02 1740): Pruzné podlozky so §tvorcovym prierezom.

STN 02 1739 (02 1739): Podlozky pre tyCe I, U, IE, UE.

STN EN ISO 4017 (02 1103): Skrutky so Sesthrannou hlavou (so zavitom k hlave). Vyrobné triedy
A aB (ISO 4017: 2014).

STN EN ISO 2081 (03 8511): Kovové a iné anorganické povlaky. Elektrolyticky vyli¢ené povlaky
zinku na zeleze alebo oceli s dodatocnymi Upravami (ISO 2081: 2018).

STN EN ISO 1461 (03 8558): Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metddy (ISO 1461: 2009).

STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY
Nazov materialu Pocet prvkov Priloha cislo
1 Matice 15 1.
2 PodloZky 31 2.
3 Skrutky 61 3.
4. TECHNICKE PARAMETRE:
TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)
41. Podmienky prostredia
4.1.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.
4.1.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AM1, AN3, AP1,
AQ3, AS2, AT3, AU3, BA5, BB2, BC1, BD1, BE1, CAl, CB1.
4.2. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty
4.2.1. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona ¢&. 56/2018 Z.z.
4.2.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.
43. Technicka dokumentacia
4.3.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.
4.3.2. Navod na montaZ a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.
4.3.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a dolozit v poradi v akom su uvedené.
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5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Sucastou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. PoCas dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpeCené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme vzorky polozky s poradovymi €islami: 9, 14, 18, 24, 29, 33, 41, 44, 52, 71, 97, spolu 11
kusov.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opacnom pripade ma objednavatefl
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyzadovanej

typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha ¢. 1 — Matice
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DIN 934 / ISO 4032 — Matica presna Sesthranna
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Priloha €. 2 — Podlozky

P. €. | DIN 125A, 125B /1SO 7089,7090 — Podlozky na skrutku

16. |PODLOZKA PRESNA M 8

17. |PODLOZKA PRESNA M 10
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18. |PODLOZKA PRESNA M 12

19. |PODLOZKA PRESNA M 14

20. |PODLOZKA PRESNA M 16

21. |PODLOZKA PRESNA M 20

22. |PODLOZKA PRESNA M 8 A

23. |PODLOZKA PRESNA M 10 A

24. |PODLOZKA PRESNAM 12 A

25. |PODLOZKA PRESNA M 14 A

26. |PODLOZKA PRESNAM 16 A

27. |PODLOZKA MOSADZNA M6

28. | PODLOZKA MOSADZNA M10

29. |PODLOZKA MOSADZNA M12

30. | PODLOZKA MOSADZNA M16

P.¢. |DIN 7980/ STN 02 1740 — Podlozky pruzinové
31. |PODLOZKA PEROVA M 8

32. | PODLOZKA PEROVA M 10

33. | PODLOZKA PEROVA M 12

34. | PODLOZKA PEROVA M 14

35. | PODLOZKA PEROVA M 16

36. | PODLOZKA PEROVA M 18

37. | PODLOZKA PEROVA M 20

38. | PODLOZKA PEROVA M 24

39. | PODLOZKA PEROVAM 8 A

40. |PODLOZKA PEROVA M 10 A

41. |PODLOZKA PEROVA M 12 A

42. |PODLOZKA PEROVA M 14 A

43. |PODLOZKA PEROVA M 16 A

P.€. |DIN 434/ STN 02 1739 — Podlozky pre tyce |, U, IE, UE
44. |PODLOZKA KLINOVA M10 (d=11) A
45. | PODLOZKA KLINOVA M12 (d=14) A
46. |PODLOZKA KLINOVA M16 (d=18) A

Priloha ¢. 3 — Skrutky

P.&. | DIN 933 /1SO 4017-Skrutky so Sest’hrannou hlavou so zavitom az k hlave (mosadz)
47. | SKRUTKA M8 X 20

48. | SKRUTKA M8 X 40

49. | SKRUTKA M10 X 40

50. [SKRUTKA M10 X 60

51. | SKRUTKA M12 X 20

52. [SKRUTKA M12 X 60

P.€. |DIN 933/1SO 4017-Skrutky so Sesthrannou hlavou so zavitom az k hlave (ocel 8.8)
53. | SKRUTKA M6 x 12

54. | SKRUTKA M6 x 20

55. [SKRUTKA M6 x 25

56. | SKRUTKA M6 x 40

57. | SKRUTKA M6 x 50

58. | SKRUTKA M8 X 20

59. | SKRUTKA M8 X 30

60. | SKRUTKA M8 X 40

61. | SKRUTKA M8 X 60
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62. SKRUTKA M8 X 100
63. SKRUTKA M10 X 30
64. SKRUTKA M10 X 35
65. SKRUTKA M10 X 40
66. SKRUTKA M10 X 60
67. SKRUTKA M10 x 100
68. SKRUTKA M12 X 35
69. SKRUTKA M12 X 40
70. SKRUTKA M12 X 50
71. SKRUTKA M12 X 60
72. SKRUTKA M12 X 70
73. SKRUTKA M12 X 100
74. SKRUTKA M12 X 120
75. SKRUTKA M14 X 40
76. SKRUTKA M14 X 70
77. SKRUTKA M16 X 40
78. SKRUTKA M16 X 50
79. SKRUTKA M16 X 60
80. SKRUTKA M16 X 70
81. SKRUTKA M16 X 80
82. SKRUTKA M16 x 100
83. SKRUTKA M20 X 40
84. SKRUTKA M20 X 60
85. SKRUTKA M20 X 70
86. SKRUTKA M20 x 80
87. SKRUTKA M20 X 90
P.€. |DIN 933/1SO 4017 — Skrutky so Sest’hrannou hlavou so zavitom az k hlave (nerez)
88. SKRUTKA M 8 X 25 A
89. SKRUTKA M 8 X 40 A
90. SKRUTKA M 8 X 60 A
91. SKRUTKAM 8 X 70 A
92. SKRUTKA M 10 X 25 A
93. SKRUTKA M 10 X 40 A
94. SKRUTKA M 10 X 60 A
95. SKRUTKA M 10 X 70 A
96. SKRUTKA M 12 X 25 A
97. SKRUTKA M 12 X 40 A
98. SKRUTKA M 12 X 60 A
99. SKRUTKA M 12 X 70 A
100. | SKRUTKA M 14 X 25 A
101. | SKRUTKA M 14 X 40 A
102. | SKRUTKA M 14 X 60 A
103. | SKRUTKA M 14 X 70 A
104. | SKRUTKA M 16 X 25 A
105. | SKRUTKAM 16 X40 A
106. [ SKRUTKA M 16 X 60 A
107. [|SKRUTKAM 16 X 70 A

Poznamka :

A — nerez (anticor)
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