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1. POUZITIE:
Svornikové oka slizia na pripojenie transformatora do siete atvori su¢ast NN priechodiek

zabezpedujucich oddelenie zivych €asti od nezivych pre bezpelnu prevadzku zariadenia a prenos EE
v distribuénej sustave.

2. PREDPISY A NORMY:
e STN EN 61284 (34 8740) — VonkajSie vedenia. PozZiadavky a skusky armatur

e STN 33 2000-5-51 - Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Tab. 1 Zoznam prvkov

PRVOK Obr. ¢. Typové oznacenie

(uvedie uchadzacg)
Svornikové oko, typ: 250 A, M - 12 Priloha 1
Svornikové oko, typ: 400 A, M - 16 Priloha 1
Svornikové oko, typ: 630 A, M - 20 Priloha 2
Svornikové oko, typ: 1000 A, M - 30 Priloha 3
Svornikové oko, typ: 2000 A, M - 42 Priloha 4

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41. Prevadzkové podmienky, zakladné parametre
4.1.1. Menovité napatie NN: 400/230 V
4.1.2. Frekvencia: 50 Hz
4.1.3. Material:
elektrovodna med’ (ECu) pripadne mosadz Ms58
4.1.4. Spojovaci material (skrutky, matice, podlozky):
odolny voéi korézii
4.1.5. Svornikové oko pozostava zo zavitového puzdra a rovinnej pripajacej dosky tvoriacej

prudovy spoj. Predmetom dodavky je svornikové oko spolu so spojovacim materialom
(skrutkami, maticami, podlozkami) potrebnym k zovretiu zavitovej €asti svornikového oka
a k jeho utiahnutiu. Pripajacia doska v mieste, kde sa pripajaju Al/Cu pripojnice resp.
kablové oka tvori prudovy spoj. Musi byt hladka s drsnostou podla prilozenej vykresovej
dokumentécie.

4.1.6. Spojaci material sluzZiaci k uchyteniu rovinnej pripajacej dosky k pripojniciam nie je
predmetom dodavky.

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD3, AE1-6, AF2, AG2, AH2, AK1, AL1, AN3, AP1,
AQ3, AS3, AT3, AU3, BA1/BA4/BA5, BB2, BD2, BE1

43. Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt oznacené nasledovnymi udajmi:
e vyrobca,
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e typové oznacenie.
OznacCenie musi byt odolné voci vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a fahko
identifikovatelné.
Doplfiujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouZitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona ¢&. 56/2018.

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. Vyhlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

45. Technicka dokumentacia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacCenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu s popisom vsetkych Casti.

4.5.2. Navod na montaZz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a dolozit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Svornikové oka musia byt balené vo vhodnom obale (musi zabezpecit ochranu prvkov pred
poskodenim) a poCas prepravy musia byt zabezpecené tak, aby nedoslo k ich poSkodeniu. Sucastou
balenia musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky,
balenia a skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

1 ks svornikového oka 250 A M12 + 1 ks svornikového oka 400 A M16 + 1ks svornikového oka
630 A M20 alebo 1000 A M 30 alebo 2000 A M42 —t.j. celkovo min. 3 ks vzoriek

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskuSat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyZadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha 1 — Svornikové oko - 250A, M12
Svornikové oko - 400A, M16
Priloha 2 — Svornikové oko - 630A, M20
Priloha 3 — Svornikové oko - 1000A, M 30
Priloha 4 — Svornikové oko - 2000A, M 42
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Priloha 1 —Svornikové oko - 250A, M12
Svornikové oko - 400A, M16
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Priloha 2 — Svornikové oko - 630A, M20
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Priloha 3 — Svornikové oko - 1000A, M 30
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Priloha 4 — Svornikové oko - 2000A, M 42

1. Svornikové oko, typ: 2000 A, M42x3x198
2. Skrutka M12x50
3. Podlozka pruzna 12,2
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Vykresova dokumentacia ma len informativhy charakter. Kazdy
uchadza€ ponukne svoje konstrukéné riesenie v zmysle platnych noriem.
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