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STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Pouziva sa na rychle spajanie AlFe vodiov namahanych tahom na vonkajSom vedeni bez pouzitia
Specialneho naradia pri poruchach, na znizenie ¢asu prerusenia dodavky elektrickej energie.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 61 284+01 — VonkajSie vedenia. Poziadavky a skusky armatur.

e STN EN 50 182+AC+C1+C2 — Vodi¢e na vonkajsie vedenia. VodiCe z koncentricky zlanovanych
kruhovych drétov.

e STN EN 50 423-1 Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV do 45 kV vratane.
Cast 1: V8eobecné poziadavky. Spolo&né $pecifikacie

e STNEN ISO 9001+01 - Systémy manazérstva kvality. Poziadavky

e STN 33 2000-5-51/A11/A12/01/02:Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba
elektrickych zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Spojky dodat’ v takom rozsahu, ktory pokryje nami pozadované rozmery.

Skupina | Typ vodi¢a Priemer vodica | Typ/Vyrobca*
1 |A 25/4 — (24-AL1/4-ST1A) - 35 AlFe 6 6,72 — 8,4 mm
2 B 42/7 — (48-AL1/8-ST1A) - 50 AlFe 6 9-9,6 mm
3 |C 70/6 — (70-AL1/11-ST1A) - 70/11-1 11,2-11,7 mm
4 |D 70/11 - 70/3 12 -13,2 mm
5 |E 95/6 — 100/25 13,5 14,86 mm
6 |F 110/22 — (122-AL1/20-ST1A) - 120 AlFe 6 | 14,96 — 16,9 mm

* Poznamka — Doplni dodavatel

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napéatie siete: 22kV

4.1.2. Maximalne napétie siete: 24kV

4.1.3. Skratova odolnost: min. 16kA/1s

4.1.4. Material spojky: z hlinikovej zliatiny resp. z rovnakych alebo podobnych materialov ako
spdjany vodi¢ s vyhovujucimi fyzikalnymi vlastnostami s ohfadom na prenos prudu
a vzajomného elektrochemického pbsobenia vodiCa a spojky, so zodpovedajucou
povrchovou upravou

4.1.5. Spojky musia byt vhodné na pouZitie do vonkajSieho prostredia, odolné voci
poveternostnym vplyvom a UV Ziareniu.

4.1.6. Montaz spojky: bez pouzitia akéhokolvek naradia

4.1.7. Elektricky odpor: staly, mensi ako je prislusné AlFe lano.

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :

Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.
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4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AM1, AN2, AP1,
AQ2, AS2, AT3, AU3, BA4, BB2, BC1, BD1, BE1, CA1, CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. V zmysle STN EN 61 284

4.3.2. Konce spojok farebne oznacené, kde kazda farba urCuje priemer vodiCa, pre ktory je
spojka uréena.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Vyhlasenie o zhode podla § 23. Zakona €. 56/2018 Z.z., o0 posudzovani zhody vyrobku,

spristupfiovani urCeného vyrobku na trhu a ozmene a doplneni niektorych zakonov
a Nariadenia vlady ¢.148/2016 Z.z. 0 spristupriovani elektrického zariadenia uréeného na
pouzivanie v ramci urCitych limitov napatia na trhu a Nariadenia vlady 127/2016 Z.z.
o0 elektromagnetickej kompatibilite

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. Protokoly o prevedenych typovych skuskach pre od akreditovanej eurdpskej skiSobne —
pozaduju sa kompletné, strany popisujuce predmet skusky a strany s vysledkom skusky
pozadujeme preloZzené do slovenskeho, prip. ¢eského jazyka, ostatné strany mozu byt
v pévodnom zneni.

4.4.4. Protokol z vyberovych skusSok (test vzorky) podla STN 61284 za ucasti odberatela.
Poznamka - pred dodanim odberatelovi.

45. Technicka dokumentacia

45.1. Vyplneny bod 3. Technického Standardu

4.5.2. Katalogové listy s uvedenim typového oznaCenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.5.3. Navod na montaZz a nastavenie v slovenskom, pripadne v eskom jazyku.

454, Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a dolozit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Suc¢astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. Po¢as dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpelené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpei dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Bez poZiadavok na predkladanie vzoriek, ako su€asti pozadovanej technickej dokumentacie.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribu¢né vedenia SSD, musi
dodavatel preukazat spinenie podmienok uspednym absolvovanim vyberovych skusSok. Zastupcovia
obstaravatela sa zuc€astnia vyberovych skusok v skudobni vyrobcu v pocte max. 4 osoby. Naklady na
ucast pracovnikov obstaravatela na skuskach (cestovné naklady a naklady na ubytovanie si hradi
obstaravatel) budu zahrnuté v cene dodavky tovaru. V opacnom pripade ma obstaravatel pravo od
zmluvy odstupit. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre obstaravatela je potom zavislé od
vysledku tychto skusok.
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e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrZanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha &.1: llustracné prevedenie rychlospojky

Koniec priloh
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