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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

POUZITIE:

Pouzivaju sa ako nosné konstrukcie podpernych bodov VN distribuénych vedeni SSD.

PREDPISY A NORMY:

STN EN 50 341-1 — VonkajSie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV.

STN EN 50 341-2-23 — Vonkajsie el. vedenia so striedavym napatim nad 1 kV. Cast 2-23:
Narodné normativne hladiska (NNA) pre SLOVENSKO

STN 33 2000-5-5/A11/A12/01/02 (33 2000)- Vyber a stavba elektrickych zariadeni. Spoloéné
pravidla.

STN EN ISO 9001+01 - Systémy manazérstva kvality. Poziadavky

STN EN ISO 1461 — Zinkové povlaky vytvorené Ziarovym zinkovanim

Typovy podklad pre ocelové priehradové stoZiare pre vedenia VN do 45kV EDWIN 1/2013.
Zakon €.133/2013 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych Zakonov.

ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Nazov materialu Vyrobca+ realizator zinkovania* | Merna jednotka
1. | Ocelova konstrukcia kg

* Poznamka — Doplni dodavatel

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

4.1, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napatie siete: 22 kV

4.1.2. Najvy$Sie napatie siete:24 kV

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.1.4. Vyhotovenie v zmysle Typového podkladu EDWIN 1/2013

4.1.5. Minimalna hodnota hrubky Ziarovozinkovaného povlaku ocelovej konstrukcie: 80um
(pokial projektova Specifikacia nestanovi inak)

4.1.6. Minimalna hodnota hrubky Ziarovozinkovaného povlaku spojovacieho materialu: 40um

4.1.7. Plochy, ktoré su tepelne poSkodené po rezani, sa musia odstranit.

4.2. Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD4, AN3, AP1, AQ3, BA1, BB2, BD1, BE1, CA1,
CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. VSetky diely, ktorych rozmery to umoznuju, musia byt oznaCené podla TP EDWIN
1/2013. Prevedenie vyrazenim pred pozinkovanim. Kazda sucast konStrukcie je
jednoznacne oznacena prisluSnostou ku danému dielu konStrukcie, ato takym
spbsobom, aby nemohlo ddjst k jej zamene s inym dielom a polohou montaze.

44. Pozadované skisky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Dékaz o chemickom zloZeni pouzitej ocele v zmysle STN EN 10025-1

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. SK certifikat od autorizovanej osoby podfa Zakona €.133/2013 Z.z.

4.4.4. Vypneny bod €.3 Technického Standardu
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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

45. Technicka dokumentacia

45.1. Akakolvek zmena v konStrukénej a dielenskej dokumentacii musi byt odsuhlasena
tvorcom technickej dokumentacie a objednavatelom.

4.5.2. Prehlasenie, ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a dolozit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

5.1 Dodavatel je zodpovedny za finalny produkt vratane vstupnych materialov.

5.2 Objednavatel poskytne dodavatelovi vyrobni dokumentaciu v digitalnej alebo papierovej forme.

5.3 Dodavka konstrukcie stoziarov musi byt balena po jednotlivych stoziaroch, dieloch konstrukcie, a
ktoré su jednoznacne oznaéené supisom balenia.

5.4 Pri zisteni poruchy zinkovej vrstvy ma objednavatel pravo neprevzat alebo vratit dodavatelovi
diely, ktoré vykazuju defekty pozinkovania v zmysle STN EN 1461 a zoznamu defektov v Prilohe
¢.2

5.5 Ak vyrobca pouzije vacsie profily ako su Specifikované, dodatoéna hmotnost nebude uétovana a
zaplatena

5.6 Hmotnost jednotlivého balenia nesmie prekrodit’ 1,5t.

5.7 Drobné casti konstrukcie stoZiara (spojovaci material a prvky do 300mm) budu balené do
drevenych debien. Jednotlivé polozky musia byt balené oddelene, v mechanicky a poveternostne
odolnom obale.

5.8 PocCas dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné &asti zabezpelené tak, aby nedoslo k ich
poskodeniu. Vyrobca zabezpeci dopravu beznymi dopravnymi prostriedkami.

5.9 Pri poSkodeni zinkovej vrstvy je oprava antikor6znym naterom, alebo sprejom nepripustna.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

1 ks vzorky materialu a to zlozenej konzoly A 1 v zmysle TP EDWIN 1/2013
V pripade zistenia poSkodenia pri dodavke alebo pri preprave materialu, za tieto poskodenia
zodpoveda dodavatel.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribu¢ny prvok pre distribu¢né vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat' so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit' a vratit dodavatefovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,

predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu. Nasledné preberanie
tovaru zhotoveného pre obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1- Priklady defektov pozinkovania, ktoré nie su pripustné:

Priklad a,

Priklad b,
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Priklad c,

Priklad d,
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Priklad e:

Koniec priloh.
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