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SSD, ass. STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Pouzivaju sa spajanie a rozpajanie ACSR vodi¢ov a jednoduchych izolovanych vodiCov izolovanymi
tyCami s hacikom metédou PPN na vzdialenost.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 60743 — Prace pod napatim. Terminologia naradia, zariadeni a pomdcok

e STN EN 60832-1 — Prace pod napéatim. Izolaéné tyée a pripojitelné zariadenia. Cast’ 1: Izolaéné
tyce

e STN EN 61 284 +O1 — VonkajSie vedenia. Poziadavky a skusky armatur.

e STN EN 50 182 +AC+C1+C2 — Vodi€e na vonkajSie vedenia. VodiCe z koncentricky zlanovanych
kruhovych drétov.

e STN EN 50 341-2-23 — VonkajSie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV do 45 kV
vratane. Cast 2-23: Narodné normativne hladiska (NNA) pre SLOVENSKO.

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): + A11+A12+01+02 - Elektrické intalacie budov. Cast 5-51: Vyber
a stavba elektrickych zariadeni. Spolo¢né pravidla.

e STN EN ISO 9001 +O1 - Systémy manazérstva kvality. Poziadavky

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

P.é.: | Prevedenie: Typ/vyrobca
(uvedie uchadzac)
1.1. | Poziadavky na spajané vodice ACSR (AlFe) maximalne dve

velkostné rady

1.1.1. | Hlavné vedenia:

1. vodi¢ (® mm) 13,5 + 16,96

2. vodi¢ (® mm) 13,5 + 16,96

1.1.2. | Odbo¢né vedenia:

1.) hlavny vodi¢ (® mm) 8,4 + 13,5
odbo¢ny vodi€¢ ( mm) 8,4 + 11,7

1.1.3. | Odbo¢né vedenia:

2.) hlavny vodi¢ (® mm) 13,5 + 21,8
odbo¢ny vodi¢ (P mm) 8,4 + 13,5

1.2. | Poziadavky na spajanie jednoduchych izolovanych vodicov: maximalne dve

velkostné rady

1.2.1. | Hlavné vedenia:

1. vodi¢ (® mm) 9,7 + 13,3

2. vodi¢ (® mm) 9,7 + 13,3

1.2.2. | Odboc&né vedenia:

1.) hlavny vodi¢ (® mm) 8,0 + 13,3
odboény vodi¢ ($ mm) 8,0 + 9,7

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41 Prevadzkové podmienky
4.1.1. Menovité napatie siete: 22kV
4.1.2. Maximalne napatie siete: 24kV
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4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.1.4. Spoj triedy B v zmysle STN EN 61284

4.1.5. Svorky musia byt vhodné pre prace pod napatim.

4.1.6. Poloha montaze okom svorky PPN smerom dole — musi byt pristupné izolovanou tycou
odspodu. Vyosenie do stran je pripustné max. do 40° pri pohlade zo zeme na vedenie.

4.1.7. Teplota svorky pri zatazi nesmie byt vyS8ia ako teplota vodica.

4.1.8. Nesmu obmedzovat mechanické zatazZenie vodi€ov

4.1.9. Odolnost kovovych Casti voci korozii.

4.1.10. MozZnost pouZitia na spajanie len AlFe lan a PAS vodicov.

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: : AA8, AB8, AC1, AD4, AE6, AF1, AG1, AH2, AK1, AL1, AN3, AP1,
AQ3, AS3, AT1, AU9, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CA1, CB1

43. Oznaéenie

4.3.1. Vyrobky musia byt oznacené v zmysle STN EN 61284
e vyrobca,
o typové oznacenie.
Oznacenie musi byt odolné voci vplyvom okolia, nezmazatefné, trvacne a fahko
identifikovatelné.
Dopliujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouZzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44, Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Protokol o prevedenych typovych skuskach z akreditovanej skuSobne — pozaduju sa
kompletné, strany popisujiuce predmet skudky a strany s vysledkom skusky pozadujeme
v slovenskom jazyku, ostatné strany mdzu byt képie v pdvodnom zneni.

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

45. Technicka dokumentacia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacenia, rozsahu pouZitia a rozmerového
nakresu.

4.5.2. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v eskom jazyku.

4.5.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a dolozit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Prvky musia byt dodavané zabalené jednotlivo v plastovom obale a spolu vlozené do karténovych
Skatul. PoCas prepravy a skladovania plati rozsah teplét od - 25 °C do + 55 °C. Suéastou dodavky
prudovych svoriek PPN musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme 1 ks vzorky prudovej svorky PPN, z kazdého ponukaného typu a velkostnej rady.
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7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribu¢né vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opa¢nom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskisat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej

typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1 — Obrazok rozmery oka ty¢e PPN pouzivaného v skupine SSE.

rez A

priemer materialu oka 10mm

otvaracie oko

vnutorny priemer 20 mm

vonkajsi priemer 40 mm

Koniec priloh
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