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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Pouziva sa vonkajSie VN distribu¢né siete SSD, pouzitelné k instalacii na stoziaroch a k uchyteniu
vonkajsich elektrickych vedeni. Vyhotovenie — z ocelovych valcovanych profilov. Povrchova uprava —
Ziarovo zinkované.

PREDPISY A NORMY:

STN EN 50 341-1 — VonkajSie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV.

STN EN 50 341-2-23 — Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV. Cast 2-23:
Narodné normativne hfadiska (NNA) pre SLOVENSKO.

STN EN ISO/IEC 17050-1 Posudzovanie zhody. Vyhlasenie dodavatela o zhode.

STN EN ISO 2081 — Kovové a iné anorganické povlaky. Elektrolyticky vylu¢ené povlaky zinku na
zeleze alebo oceli s dodato¢nou upravou.

STN EN 10279 Ocelové profily valcované za tepla. Tolerancie tvaru, rozmerov a hmotnosti

STN EN 10056-1 TycCe z konstrukénych oceli rovnhoramenného a nerovnoramenného tvaru.

STN 42 5570/a/b — Subor.TycCe prierezu U z oceli tried 10 a 11 valcované za tepla - rozmery.

STN 42 5522-1 — TyCe ocelove ploché, valcované za tepla.

STN 42 5350 — Pasy a pruhy valcované za studena z oceli tried 10 az 16 a 19 rozmery.

STN 42 5510-1 — TyCe ocelové kruhové, valcované za tepla.

STN EN ISO 1461 (03 8558) — Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. PoZiadavky a skuSobné metddy.

STN 33 2000-5-51 (33 2000) +A11+O1+A12 - Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a
stavba elektrickych zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Tabulka &.1: Casti a sucasti vonkajsich vedeni VN do 35 kV-

P.¢.: | Nazov materialu: Obrazok M.j.: Vyrobca:
cislo:
1. |vzpera podpery lahkej 1 ks
2. |podpera lahka 2 ks
3. | konzola lahka 3 ks
4. |podpera tazka 4 ks
5. |konzola tazka 5 ks
6. | konzola odbocna 6 ks
7. | konzola vrcholova 7 ks
8. | hak pripeviovaci 180 mm 8 ks
9. |stupacka na beténovy stoziar 9 ks
10. |[svornikovy strmerni 350/350 10 ks
11. |svornikovy strmen 350/390 11 ks
12. |pas pre podpery konzol J 85 x 200 mm 12 ks
13. | pas pre podpery konzol J 85 x 250 mm 12 ks
14. |pas pre podpery konzol D 85 x 250 mm 12 ks
15. |pas pre podpery konzol D 125 x 240 mm 12 ks
16. |priloZka kotevna 13 ks
17. |svornikovy strmen 270/630 14 ks
18 [svornikovy strmen 280/390 14 ks
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4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napatie siete: 22kV

4.1.2. Maximalne napatie siete 24kV

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.1.4. Mechanicka unosnost — v zmysle prilohy

4.1.5. Minimalna hrubka ziarovo zinkového povlaku 70um

4.1.6. Uchadzac€ ur€i na prvkoch miesto istiaceho bodu s mechanickou unosnostou min.15 kN
smerom k zemi.

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. Vonkajsie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG2, AH1, AK1, AL1, AN3, AP1,
AQ3, AS2, AT3, AU3, BA4, BB2, BC1, BD1, BE1, CA1, CB1..

43. Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt oznaené nasledovnymi udajmi:
e vyrobca,
o typové oznaclenie.
Oznacenie musi byt vyhotovené vyrazenim pred pozinkovanim.
Doplriujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. SK certifikat od autorizovanej osoby podla Zakona ¢.133/2013 Z.z.

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. Protokoly o prevedenych typovych skuSkach podfa STN EN 60652 od eurdpskej
skuSobne — poZaduju sa kompletné, strany popisujuce predmet skudky a strany
s vysledkom skusky poZadujeme prelozené do slovenského, prip. Ceského jazyka,
ostatné strany mézu byt v pdvodnom zneni.

45. Technicka dokumentacia

4.5.1. Vyplneny bod €.3 Techického Standardu

4.5.2. Katalogové listy s uvedenim typového oznacenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.5.3. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v eskom jazyku.

454, Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakézané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZzadujeme vypracovat a doloZit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Su€astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. PoCas dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpelené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu bezZnymi
dopravnymi prostriedkami.
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6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

konzola l'ahka, polozka ¢&. 3,
konzola tazka, polozka €. 5,
stupacka na beténovy stoZiar, polozka €. 9,
svornikovy strmen 350/350, polozka ¢&. 10,
svornikovy strmen 280/390, polozka ¢. 18.

S N

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opacnom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskus$at dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej

typovej a kusovej skusky v nezavislej skudobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha &.1: Casti a suéasti vonkajsich vedeni VN do 35 kV:

Obr.¢.1: — Vzpera podpery lahkej
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rozvinuta dizka 1190

Material: ty€ L 45x45x5
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Obr.¢.2: — Podpera lahka
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Pre podopretie l'ahkej konzoly na drevené a beténové stipy.
Zatazenie: 2,2 kN pre dvojicu podpier kolmo na trasu,
14,8 kN pre dvojicu podpier so vzperami kolmo na trasu.

Material: ty¢ UE 80/USO/UPESO

Obr.¢.3: — Konzola lahka
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Pre vedenie na drevenych a beténovych stipoch.
Zatazenie:  krajnym vodi¢om: 7,7 kN zvisle,
1,45 kN vodorovne v smere trasy.
celkovo: 2,2 kN vodorovne kolmo na trasu na fahkej podpere bez vzpery,

14,8 kN vodorovne kolmo na trasu na lahkej podpere so vzperou.
Material: ty¢ UE 100/U100/UPE100
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Obr.¢.4. — Podpera tazka
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Pre podopretie tazkej konzoly na stipe.
Zatazenie: - 30kN pre dvojicu podpier kolmo na trasu,
- 18kN vodorovne v smere trasy,
- 18kN vodorovne v smere trasy a sucasne 22kN kolmo na trasu.

Material: ty¢ UE 120/U120/UPE120, ty¢ 45x45, ty€ plocha 70x6

Obr.¢.5: — Konzola tazka

3 000

L40x40x4

350
125
77‘4-
r e o
N 1)
X,{
I‘J L&)
127

s
.
70_|'| 345 _| 345 -l-,zus 345‘_t 345 _| 3as_| 345 | 345 || _70

Zatazenie: na tazkej podpere:

- 6,2 kN zvisle krajnym vodiCom,

- 30 kN vodorovne kolmo na trasu vSetkymi vodi¢mi,

- 13 kN vodorovne vodi¢om v trase a sucasne 4,5 kN jednym vodi¢om zvisle,
22 kN kolmo na trasu sucasne,
- 17,8 kN vo smere trasy vSetkymi vodicmi

Material:U65/UNP 65; ty€ L40x40x4; ty€ plocha 70x6
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Obr.¢.6: — Konzola odbocna
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Pre odboéenie vedenia.

ZatazZenie:
Material:

Obr.¢.7: — Konzola vrcholova

6,7kN krajnym vodiCom vodorovne v smere trasy.
ty¢ U65; UNP 65 L65xL65x6; ty€ plocha 70x6
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Pre dvojité stipy R, V, RV a KORV.

Zatazenie:
Material:

Datum: 04.2024

jednym vodi€om 10 kN zvisle a su¢asne 20kN vodorovne v trase vedeni.
ty¢ UB5/UNPG65 tyC L65x65x6
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Obr.¢.8: — Hak pripevriovaci
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Obr.¢.9: — Stupacka na betoénovy stoZiar
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Material: tyC L45x45x5
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Obr.¢10: — svornikovy strmeri 350/350
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Material: ty¢ @16
Obr.¢11: — svornikovy strmeri 350/390
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Material: ty¢ 16

Datum: 04.2024
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Obr.¢.12: — Pas pre podpery konzol
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Variant A Variant B
Pre upevnenie lahkej a tazkej podpery na stip.
Pozadované typy:
Typ a(mm) | b(mm) | v (mm) | Varianta
J 85x200mm 3kN 85 200 110 A
J 85x250mm 6-10kN 85 250 135 A
D 85x250mm 6-10kN 85 250 135 B
D 125x240mm 6-10kN | 125 240 135 B

Material: ty¢ 80x8mm a 60x6mm

Obr.¢.13: — priloZzka kotevna:
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Zatazenie (2ks):15kN 1 vodi€om vodorovne v smere vodica.
5kN 1vodi¢om zvislo na smer vodi¢a
Material: profilova ocel akosti min. S235
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Obr.¢.14: — Strmeri svornikovy ku odbocnej konzole:
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D
D(mm) H(mm) r(mm) Z(mm)
270 630 125 100
280 390 130 100

Material: ty¢ kruhova 20mm podla STN 425510 z ocele 11 343.0 alebo podla STN 415217 z ocele

15217

Vyhotovenie: obojstranne valcovany zavit, montuje sa s podlozkami

Koniec priloh.

Datum: 04.2024
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