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1.

STANDARDIZACIA

POUZITIE:

PrisluSenstvo pre vonkajsie distribu¢né siete SSD.

PREDPISY A NORMY:

STN EN 50341-1 (33 3300): Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napéatim nad 1 kV. Cast
1: VSeobecné poZiadavky. Spolo¢né Specifikacie.

STN EN 50341-2-23 (33 3300): Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV.
Cast' 2-23: Narodné normativne hiadiska (NNA) pre SLOVENSKO (zalozené na EN 50341-1:
2012).

STN EN 61284 (34 8740): VonkajSie vedenia. PozZiadavky a skusky armatur.

e STN EN IEC 61897 (34 8741): Poziadavky a skusky na timice eolickych vibracii.

e STN EN ISO 1461 (03 8558): Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
Ziarovym zinkovanim ponorom. PozZiadavky a skuSobné metody (ISO 1461: 2022)

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spoloéné pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

p.C. | PoZadovany prvok parameter
1. | Ochranna armatura (priloha ¢.1) a/b/dl/d2,d3/ @ izolatora/ Ith
1.1 | Ochr. armatura na tyCove izolatory 410/190/250/20/170 mm / 25kA
1.2 | Ochr. armatura na tyCove izolatory 410/140/250/20/170 mm / 25kA
1.3 | Ochr. armatura na tyCové izolatory 450/ 160/ 258/24 /170 mm / 40kA
1.4 | Ochr. armatura na tyCové izolatory 410/210/300/20 /220 mm / 25kA
2. |Lanova svorka priemer lana FeZn
2.1 |Lanova svorka 4-6 mm
2.2 |Lanova svorka 6-9 mm
2.3 |Lanova svorka 9-12 mm
2.4 |Lanova svorka 12-15 mm
2.5 |Lanova svorka 15-19 mm
3. |Kablova prichytka priemer kabla
3.1 | Kablova prichytka 11-18 mm
3.2 | Kablova prichytka 14-28 mm
3.3 | Kablova prichytka 29-40 mm
3.4 | Kéblova prichytka 41-54 mm
3.5 | Kablova prichytka 55-74 mm
4. |Prechodova viozka dl/d2/L
4.1 |Prechodova vlozka svornik/svornik Cu 36/30/76 mm
4.2 | Prechodova vilozka svornik/svornik Al 36/30/76 mm
5. |Drziak Al/Cu pasu (priloha €.2) h/t,dl,d2
5.1 |DrzZiak Al pasu 63x10, stojato-pevne 63/10mm, M10, M16
5.2 | Drziak Al pasu 63x10, stojato-klzne 63/10mm, M10, M16
5.3 | Drziak Al pasu 63x10, leZato-pevne 63/10 mm, M10, M16
5.4 |DrZiak Al pasu 63x10, leZato-klzne 63/10 mm, M10, M16
5.5 |Drziak Al pasu 63x10, lezato-klzne 63/10 mm, M10, M12
5.6 |Drziak Al pasu 2x 63x10, lezato-pevne 2x 63/10 mm, M10, M16
5.7 | Drziak Al pasu 80x10, leZato-pevne 80/10 mm, M10, M16
5.8 |Drziak Al pasu 80x10, lezato-pevne 80/10 mm, M10, M12
5.9 |Drziak Al pasu 80x10, lezato-klzne 80/10 mm, M10, M16

5.10 | DrZiak Al pasu 100x10, leZato-pevne 100/10 mm, M10, M16
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5.11 | DrZiak Al pasu 100x10, leZato-pevne 100/10 mm, M10, M12
5.12 |Drziak Al pasu 100x10, lezato-klzne 100/10 mm, M10, M12
5.13 | Drziak Al pasu 100x10, stojato-klzne 100/10 mm, M10, M16
5.14 | Drziak Al pasu 100x10, stojato-pevne 100/20 mm, M10, M16
5.15 | Drziak Al pasu 2x 100x10, lezato-pevne 2x 100/10 mm, M10, M16
5.16 | DrzZiak Cu pasu 80x10, stojato-klzne 80/10mm, M10, M16
5.17 | DrZiak Cu pasu 100x10, stojato-pevne 100/10mm, M10, M16
5.18 | Drziak Cu pasu 100x10, stojato-klzne 100/10mm, M10, M16
6. |Ovinovaci pasik
6.1 |AL10X 1 dizka 15 m
7. |Kotevna kladka priemer lana / unosnost’
7.1 | Kotevna kladka 13,5 mm/ 100 kN
8. |Uzemnovacia svorka
8.1 |Uzemfovacia svorka pas 40mm
9. |Ochranné ty€e (priloha ¢€.3) d/L1/L2
9.1 |Ochranna ty¢ 17 /400 /- mm
9.2 | Ochranna ty¢ 13/300/- mm
9.3 | Ochranna ty¢ 18 /300 /- mm
9.4 | Ochranna ty¢ 13/300/ 105mm
9.5 |Ochranna ty¢ 18 /300 /105 mm
9.6 |Ochranna ty¢ 22 /300/105 mm
9.7 | Ochranna ty¢ 21/300/105 mm
9.8 | Ochranna ty¢ 22 /150/ 105 mm
9.9 | Ochranna ty¢ 18 /300 /- mm
9.10 | Ochranna ty¢ 18 /300 /- mm
10. | TImic vibracii priemer vodica (bez ochr. spiraly)
10.1 | TImic vibracii 8,5-12 mm
10.2 | TImic vibracii 12,1-15 mm
10.3 | TImi¢ vibracii 15,1-18 mm
10.4 | TImi¢ vibracii 18,1-22 mm
10.5 | TImi¢ vibracii 22,1-25 mm
10.6 | TImic vibracii 25,1-27 mm
10.7 | TImic vibracii 27,1-30 mm
10.8 | TImic€ vibracii pre kotevné zavesy na KZL 12,01- 15 mm
10.9 | TImic€ vibracii pre kotevné zavesy na KZL 15,01-18 mm
10.10 | TImi¢€ vibracii pre kotevné zavesy na KZL 18,01-22 mm
10.11 | TImic€ vibracii pre nosné zavesy na KZL 12,01-15 mm
10.12 | TImic€ vibracii pre nosné zavesy na KZL 15,01-18 mm
10.13 | TImic€ vibracii pre nosné zavesy na KZL 18,01-22 mm
11. | Skratovaci mostik dizkal/priemer okalpripojenie / Iy
11.1 | Skratovaci mostik Cu70 850/ 13,5 mm / 2xM10x20 / 10,7kA
11.2 | Skratovaci mostik Cu70 850/ 17,5 mm / 2xM10x20 / 10,7kA
11.3 | Skratovaci mostik Cu70 1000/ 13,5 mm / 2xM10x20 / 10,7kA
11.4 | Skratovaci mostik Cu70 1000/ 17,5 mm / 2xM10x20 / 10,7kA
11.5 | Skratovaci mostik Cu70 1000 / 2xM12x55 / 2xM10x20 / 10,7kA
11.6 | Skratovaci mostik Cu70 1500 / 2xM12x55 / 2xM10x20 / 10,7kA
11.7 | Skratovaci mostik Cu70 2x850 / 2x 17,5mm / 2xM10x20 / 10,7kA
12. |C-podpera pre KZL unosnost' F1/F2/F3
12.1 | C-podpera 20kN / 50kN / 30kN
12.2 | C-podpera s prediZzenou skrutkou 30kN / 70kN / 50kN
13. | Ocnica kotevna svornik / vidlica / unosnost’
13.1 | Oénica kotevna 100kN 19mm / 20mm / 100kN
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13.2 | O&nica kotevna 230kN 19mm / 22mm / 230kN
14. |Zavesny kib do C-podpery unosnost’
14.1 | Zavesny kib do C-podpery 120kN
15. |Vlozka do zemniacej svorky priemer / dizka
15.1 | VloZka do zemniacej svorky 8,9/70 mm
15.2 | VloZka do zemniacej svorky 10,4/ 70 mm
15.3 | VloZka do zemniacej svorky 10,9/ 70 mm
15.4 | Vlozka do zemniacej svorky 12,4/70 mm
15.5 | VloZka do zemniacej svorky 18,4/ 130 mm
15.6 | VloZka do stoZiarovej prichytky 11,9/55 mm
15.7 | VloZka do stoZiarovej prichytky 12,9/55 mm
15.8 | Vlozka do stoziarovej prichytky 13,4 /55 mm
15.9 | Vlozka do stoZiarovej prichytky 13,9/55 mm
15.10 | Vlozka do stoZiarovej prichytky 14,4 /55 mm
15.11 | VloZka do stoZiarovej prichytky 14,9 /55 mm
15.12 | VloZka do stoZiarovej prichytky 15,9/55 mm
15.13 | Vlozka do stoziarovej prichytky 18,4 /55 mm
15.14 | Vlozka do stoZiarovej prichytky 19,4 /55 mm
15.15 | Vlozka do stoZiarovej prichytky 21,4 /55 mm
16. | Svornik pre uzemnenie (priloha ¢.4) a [/ Di/di/ d, IM
16.1 | Svornik pre uzemnenie mosadzny 16mm 120/16 /16 /M16/ - mm
16.2 | Svornik pre uzemnenie mosadzny 16mm 120/16 /16 /M12/ - mm
16.3 | Svornik pre uzemnenie mosadzny 20mm 90 /20 /16 / - /12mm
16.4 | Svornik pre uzemnenie mosadzny 20mm 90 /20 /16 / - /16 mm
17 |Uzaver Al rary (priloha &.5) Priemer rury / lana
17.1 | Uzaver Al rury bez uchytenia timiaceho lana 100mm /- mm
17.2 | Uzaver Al rary s uchytenim timiaceho lana 100mm / 26,0-30,0 mm
18 | Stupacky na stoziar (priloha ¢.6) L/a/b/M
18.1 | Stupacka 16 230/70/160/16 mm
18.2 | Stupacka 20 230/70/160/20 mm

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE6, AF2, AG2, AH2, AK1, AL1, AN3, AP1, AQ3,
AS3, AT1, AU9, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CA1, CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt ozna¢ené v zmysle normy STN EN 61 284.
Oznacenie musi byt odolné vo€i vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a fahko
identifikovatelné.
Doplfiujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Vyhlasenia o zhode v zmysle Zakona €. 56/2018 Z.z.

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. Protokoly o prevedenych typovych, vyberovych a kusovych skuskach armatur podfa STN

EN 61284 od akreditovanej eurdpskej skuSobne — pozaduju sa kompletné, strany
popisujuce predmet skuSky a strany s vysledkom skusky pozadujeme preloZzené do
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slovenskeého, prip. Eeského jazyka, ostatné strany mdzu byt v pévodnom zneni.

45, Technicka dokumentacia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacCenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.5.2. Navod na montaZz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

4.5.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materidly neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a doloZit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a poétom kusov. Sucastou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. Po¢as dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpeCené tak, aby nedosSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme dodanie 4 ks vzoriek prvkov, s poradovym ¢Cislom 2.1, 3.1, 5.2 a 10.4.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

Vyberové skudky musia byt uskutoCnené nezavisle od uc€asti zastupcu objednavatela. VSeobecne
pre kazdu objednavku si objednavatel vyhradzuje pravo zu&astnit sa vyberovych skusok v zavode.
Termin vyberovych skusok musi byt odsuhlaseny medzi objednavatelom a predavajucim 3 tyZzdne
pred dodavkou. Nezavisle od ucasti objednavatefa na vyberovych skuskach v zavode, kompletné
protokoly zo skusok v elektronickej podobe musia byt doru¢ené objednavatelovi, vo vdeobecnosti pri
dodani objednavky. Tieto protokoly musia jasne ukazat vysledky pozadovanych skusok a taktiez
porovnanie s cielovymi hodnotami. PoCas prebierky sa na poziadanie musia poskytnut vSetky
protokoly z kontroly vstupnych surovin, ako aj spravy o vyrobe. VSetky SarZe pouzitych vstupnych
surovin sa musia pred spracovanim podrobit vstupnej kontrole.

V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opa¢nom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit a vratit dodavatefovi dodany tovar.

Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skudobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1 — Ochranna armatura

20

Priloha ¢. 2 — Drziak Al/Cu pasu

Prvok €. 5.1, 5.2, 5.13, 5.14, 5.16, 5.17, 5.18

Prvok €. 5.3,5.4,5.5,5.7,5.8, 5.9, 5.10, 5.11, 5.12
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Prvok €. 5.6, 5.15,

Jin)
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STANDARDIZACIA
Priloha ¢. 3 Ochranné tyce

Prvok 9.1
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Prvok 9.2, 9.3

310

260

|

L1

|I| \zah’sovanych 15
R .y ocelovych drétov

f% 2 | 5

|
d
Prvok 9.4, 9.5, 9.6, 9.7, 9.8 Prvok 9.9
310 260 L E | |
|— \%\\ /5} kfj‘\ /i
i I I I
\\‘-\ il W /i
W { bt I
\\ \\ / ;/ \\\_\\ /./
\) // 1 i
W\ I/ W Ji
a8 W il I\ it
5 e | E— W b W i
i i W fi/
\ i W i
1\ /-‘f A\ i
e // i it
e /"/ AT 1
\\‘:\\ /."}‘f \ ?\ i
\ i i
i
[V}
=3
I —
d [on] i
Prvok 9.10

i )i
\ - /
\\:\ | /:j/
\ //
\(§\ | / :f

Datum:

07.2024

Strana ¢.8/9



SSD, a.s.

Priloha ¢. 4 Svornik pre uzemnenie

Prvok 16.1, 16.2
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Priloha €. 6 Stupacky na stoziar

STANDARDIZACIA
Prvok 16.3, 16.4
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Vykresova dokumentacia ma len informativny charakter. Dodavatel' ponukne svoje vlastné

rieSenie pfi zachovani definovanych rozmerov.
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