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1. POUZITIE:

STANDARDIZACIA

VN zvodiCe prepatia sa pouzivaju na ochranu VN vedeni a VN strany transformatorov 22/0,4 kV.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 60099-4 (35 4870): Zvodi¢e prepéatia. Cast 4: Beziskriskové zvodite prepatia na baze
oxidov kovov pre sustavy so striedavym napatim

e STN EN IEC 60099-5 (35 4870): 2019 - Zvodite prepatia. Cast 5: Odporugania na volbu
a pouzitie

e STN EN IEC 60071-1 (33 0400): Koordinacia izolacie. Cast 1: Definicie, zasady a pravidla

e STN 38 0810 (38 0810): Pouzitie ochran pred prepatim v silnoprudovych zariadeniach

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Viyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

P.c.

Nazov materialu

Typové oznacenie
(uvedie uchadzac)

Typ ,,A1“ - VN zvodi¢ prepatia ako podpierka pre pripoj. 2
kablovych 6k:

- prislu$enstvo k pripojeniu na fazu: svornik so zavitom M12 na

2 kablové oka, 2x matica , 2x podlozka, 1x pruzna podlozka

- prislusenstvo k pripojeniu_na uzemnenie: skrutka M12 s min.
dizkou 25mm, podlozka, pruzna podlozka. Alternativne pri pouziti
zavitového svornika musi byt jeho dizka min. 40mm po
zaskrutkovani, 2x matica, 2x podlozka, 1x pruzna podlozka.

Typ ,,A2“ - VN zvodi€ prepatia pre zavesenie na vodic¢:

- prislusenstvo k pripojeniu na fazu: pre priebezny vodi¢ od &8
mm do @ 16 mm svorkou PPN (GH201DP, GH202AD vid. Priloha 2),
aby bolo mozné odpojovat a znovu pripajat’ zvodi¢ metdédou prac pod
napatim na vzdialenost pomocou izolovanej tyCe s hakom.

- prisluSenstvo k pripojeniu _na uzemnenie: skrutka M12 s min.
dizkou 25mm, podlozka, pruzna podlozka. Alternativne pri pouziti
zavitového svornika musi byt jeho dizka min. 40mm po
zaskrutkovani, 2x matica, 2x podlozka, 1x pruzna podlozka.

Typ ,,A3“ - VN zvodi¢ prepitia ako podpierka do poistkového
spodku:
- bez prisluSenstva.

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napatie siete: 22kV

4.1.2. Maximalne napéatie siete: 24 kV

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.1.4. Technické parametre zvodiSov prepatia podla Prilohy 1. tohto TS
4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
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Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE4, AF2, AG2, AH1, AK1, AL1, AN3, AP1, AQ3,
AS2, AT2, AU3, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CA1, CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt oznacené v zmysle normy STN EN 60099-4 nasledovnymi udajmi:
o klasifikacia zvodica (trieda zvodic¢a),
e trvalé prevadzkové napatie Uc,
¢ menovité napatie Ur,
e menovity vybojovy prud In,
e menovity skratovy prud Isc,
¢ vyrobca alebo obchodna znacka,
¢ typ a oznacenie kompletného zvodica prepatia
e rok vyroby.
Oznacenie musi byt odolné voci vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a fahko
identifikovatelné.
Dopliujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouZzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.2. Protokoly o vykonanych typovych skuskach podla STN EN 60099-4 od akreditovanej
europskej skusobne — poZaduju sa kompletné, strany popisujuce predmet skusky
a strany s vysledkom skusky pozadujeme preloZzené do slovenského, prip. €eského
jazyka, ostatné strany mézu byt v pdvodnom zneni.

4.4.3. Protokoly o vykonanych vyberovych skuskach zvodi¢a prepatia podla STN EN 60099-4
(8ast 9.2) a v zmysle bodu 7. tohto TS

4.4.4. Protokoly o vykonanych kusovych skuskach v zmysle normy STN EN 60099-4 (Cast 9.1)
musia byt sucastou dodavky kazdého zvodiCa prepatia.
Uchadzac¢ predlozi vzorovy protokol z kusovej skusky (postaCuje kopia v pévodnom
zneni) a prehlasenie, Zze vietky dodavané zvodi¢e budu kontrolované kusovou skuskou a
Ze protokol z tejto skusky bude su€astou dodavky zvodiCov.

45. Technicka dokumentacia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznacenia, rozsahu pouZitia a rozmerového
nakresu.

4.5.2. Navod na montaZz a nastavenie v slovenskom, pripadne v eskom jazyku.

4.5.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZzadujeme vypracovat a doloZit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Sucastou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. PoCas dopravy musia byt jednotlivé konstrukéne
Casti zabezpelené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu bezZnymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme 1 ks vzorky z kazdej skupiny. Spolu 3 vzorky. Su€astou dodavky musi byt svorka PPN
napr. GH202AD, GH201DP, alebo adekvatna nahrada tejto svorky.
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7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy pre dany distribu¢ny prvok pre obstaravatela musi dodavatel
preukazat splnenie podmienok UspesSnym absolvovanim vyberovych skusok v zmysle normy STN EN
60099-4. Vyberove skudky musia byt uskutoénené nezavisle od ucasti zastupcu objednavatefla.
VSeobecne pre kazdu objednavku si objednavatel vyhradzuje pravo zucastnit' sa vyberovych skusok
v skuSobni vyrobcu (v pripade potreby je mozné realizovat vyberové skusky online formou).
Nezavisle od ucasti objednavatela na vyberovych skudkach v zavode, kompletné protokoly zo skudok
v elektronickej podobe musia byt doru¢ené objednavatelovi, vo vdeobecnosti pri dodani objednavky.
V opacénom pripade ma obstaravatel pravo od zmluvy odstipit. Nasledné preberanie tovaru
zhotoveného pre obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skuSok. Zastupcovia
obstaravatela su opravneni zucastnit sa vyberovych skudok v skusobni vyrobcu v pocéte max. 4
osoby. Pripadné naklady spojené s absolvovanim vyberovych skusok (cestovné naklady a naklady
na ubytovanie si hradi obstaravatel) budu zahrnuté v cene dodavky tovaru

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribu¢ny prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opacnom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatefovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha ¢€.1 Technické parametre

Elektrické parametre

Menovité napétie zvodi¢a Ur 30 kV
Trvalé prevadzkové napatie Uc 24 kv
Menovity vybojovy prud In (8/20 us) 10 KA
Vysokoprudovy impulz (4/10us) 100 kA
Menovity skratovy prud Isc (0.2 s) min. 20 KA
Ochranna hladina Upl pri atmosférickom impulze

8/20us,10kA i i max. 80 kV
Klasifikacia zvodi€a (IEC 60099-4 Ed.3.0) DH
Hodnota opakovaného prenosu naboja Qrs 20,4C
Hodnota tepelného prenosu naboja Qth 21,1C
Vydrzné striedavé napatie (50Hz) - za mokra 50 kV
Vydrzné impulzne napétie (1,2/50 us) 145 kV
Mechanické parametre

Specifické dlhodobé zatazenie (SLL) min. 140 Nm
Specifické kratkodobé zataZenie (SSL) min. 200 Nm
Pevnost v krute min. 40 Nm
Pevnost v tahu min. 600 N
Rozmerové parametre:

Stavebna dizka 290 + 30 mm

Preskokova vzdialenost’

min. 280 mm

Povrchova draha izolacie

podla IV. stupna znedistenia min. 31mm/kV
(resp. triedy e) podla IEC 60815

Usporiadanie a vzdialenosti strieSok polymérového
plasta

podla IEC 60815

Montaz

Montazna poloha

zvisla, vodorovna, Sikma

Ostatné parametre

Material blokov zvodi¢a

Zn0O

Prevedenie plasta

kompozitné

Pouzitie

do vonkajSieho prostredia

bez iskriSta, bezudrzbovy

Material plasta a strieSok zvodi€a prepatia: hydrofébny, UV stabilny material, odolny vodi
znedcisteniu, vysokym / nizkym teplotam, odolny voci pésobeniu zvodovych pradov, elektrickej
kordzii, vibraciam, Sireniu plamena, material s vysokou mechanickou a elektrickou pevnostou —

material HTV, LSR, EVA

vSetky konstrukéné kovové Casti zvodia prepatia odolné vodi kordzii
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Priloha ¢€.2
Priklad svorky PPN:

1. FARGO GH202AD
2. FARGO GH201DP

GH202AD GH201DP

—L

FRa-40 2

Obrazky maju len informativny charakter.
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