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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1.

POUZITIE:

Univerzalny paskovy systém slizi na upevnenie distribu¢nych prvkov — elektrozvodnych
skrif\, vystraZznych tabuliek, nosnych konzol k podpernym bodom a pod..

PREDPISY A NORMY:

STN EN 10088-1 (42 0927) - Nehrdzavejuce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejlcich
oceli,

STN EN 10088-2 (42 0927) - Nehrdzavejuce ocele. Cast 2 : Technické dodacie
podmienky na plechy/ platne a pasy z nehrdzavejucich oceli na vdeobecné ucely,

STN 41 7241(41 7241) - Ocel 17 241 Cr-Ni,

STN EN 61284 (34 8740) - VonkajSie vedenia. Poziadavky a skusky armatur,

STN EN ISO 6892-1 (42 0310) - Kovové materialy. Skusky tahom. Cast 1: Skuska
tahom pri teplote okolia,

STN EN ISO 94451 (42 0039) - Nehrdzavejuce ocele kontinualne valcované za studena.
Tolerancia rozmerov a tvaru. Cast 1: Uzke pasy a pozdizne delené pasy,

STN 33 2000-5-51 - Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla.

ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Prvok Typové oznacenie
(uvedie uchadzac)

Skupina A: upinacia nerezova paska

Podskupina Al - Sirka (mm) 9,5 + 5%; hrubka (mm):0,4 £ 10%
Podskupina A2 - Sirka (mm) 9,5 + 5%; hrabka (mm):0,6 + 10%
Podskupina A3 - Sirka (mm) 12,7 + 5%; hrabka (mm):0,75 + 10%
Podskupina A4 - Sirka (mm) 16 + 5%; hrubka (mm):0,75 + 10%
Podskupina A5 - Sirka (mm) 19 + 5%; hrubka (mm):0,75 + 10%

Skupina B : spony pre upinacie pasky

Podskupina B1 - spona pre pasku podskupiny A1
Podskupina B2 - spona pre pasku podskupiny A2
Podskupina B3 - spona pre pasku podskupiny A3
Podskupina B4 - spona pre pasku podskupiny A4
Podskupina B5 - spona pre pasku podskupiny A5

Skupina C : upinacie naradie

Univerzalne upinacie naradie pre pasky podskupiny A1 az A5
a spony podskupiny B1 az B5

4. TECHNICKE PARAMETRE:
TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)
41 Prevadzkové podmienky, zakladné parametre
4.1.1. Material pasky : nerezova antikorézna ocel triedy V2A podla STN EN 10088 Cislo
ocele 1.4301, STN 41 7241
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4.1.2.

Material spony : nerezova antikorézna ocel triedy V2A podla STN EN 10088 ¢islo
ocele 1.4301, STN 41 7241

4.1.3. Minimalne dovolené zatazenie:
Podskupina pasky a | 11 | ao2B2 | A3B3 | A4B4 | A5B5
spony
Minimalne dovolene | 5 55 | 350 | 550 6,50 8,40
zatazenie(kN)
4.1.4. Hrubka:
Podskupina Al A2 A3 A4 A5
Hrabka (mm) 0,4+10% | 0,6£10% | 0,75£10% | 0,75£10% | 0,75£10%
4.1.5. Sirka:
Podskupina Al A2 A3 A4 A5
Sirka (mm) 9,5t5% | 9,5£5% | 12,7+5% 161£5% 191+5%
4.1.6. Obe casti (paska aj spona) musia zabezpedit vytvorenie dostatocne pevného
spoja a musia byt rozmerovo kompatibilné. Upinacie naradie musi umoznit
vyvinutie dostatoCnej tahovej sily na zabezpecenie pevného spoja a musi byt
kompatibilné s paskou a sponami.
4.1.7. Mnozstvo pasky v jednom baleni: 30m (pripadne podla dohody s obstaravatelom)
4.1.8. PocCet kusov spbébn vijednom baleni: 100ks (pripadne podfa dohody s
obstaravatelom)
42, Podmienky prostredia
4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. — vonkajSie priestory. (miesta priamo vystavené vonkaj3ej
klime)
4.2.2. VonkajSie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD4, AEL1/2/3/4/5/6, AF1/2/3, AG1/2, AH1/2,
AK1/2, AL1/2, AN3, AP1l, AQ3, AS1/2/3, AT1/2/3, AU1/2/3/4, BA1/4/5, BB2,
BC2/3/4, BD1/2/3/4, BE1, CAl1/2, CB1/2/4
43, Oznacenie
4.3.1. Vyrobky musia byt oznacené nasledovnymi udajmi:
¢ Identifikacia vyrobcu,
e Typové oznacenie.
Oznacenie musi byt odolné vocCi vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a fahko
identifikovatelné.
Doplriujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu alebo obchodnu
znacku, typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouZitia, datum vyroby a poznamky ku
skladovaniu.
44, Pozadované skusky, protokoly a certifikaty
4.4.1. Vyhlasenie o zhode v zmysle Zakona €. 56/2018 Z.z..
4.4.2. Protokol o skuske tahom podla STN EN ISO 6892-1 od akreditovanej eurépskej
skusSobne.
4.4.3. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN 9001
4.4.4. Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené(podla nariadenia REACH).
45, Technicka dokumentacia
45.1. Katalogové listy s uvedenim typového oznaCenia, rozsahu pouzitia a
rozmerového nakresu.
45.2. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.
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Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a dolozit v poradi v akom su
uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Ocelové pasky a spony musia byt balené vo vhodnom obale (napr. kartén), ktory musi
zabezpedit ochranu prvkov pred mechanickym poskodenim. Balenie musi byt opatrené
Stitkom s ozna€enim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Su€astou balenia musi byt navod na
montaz, podmienky dodavky, balenia a skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku.
Pocas dopravy musia byt jednotlivé Casti zabezpeéené tak, aby nedoslo k ich poSkodeniu.
Vyrobca zabezpeci dopravu beznymi dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme 1 balenie vzorky upinacej pasky podskupiny A4 a 1 kus vzorky spony B4, 1 kus
upinacie naradie (skupina C) —t.j. 3 kusov vzoriek

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribu¢ny prvok pre distribu¢né vedenia SSD, sa
musi dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma
objednavatel pravo od zmluvy odstupit a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskuSat dodrzanie
noriem, predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu,

vratane vyZadovanej typovej a kusovej skusky v nezavislej skusobni. Nasledné preberanie
tovaru zhotoveného pre obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto sku3ok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Bez priloh.
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