‘ redoslovensh Stredoslovenska distritv)uéné, a.s.
’ e Pri RajCianke 2927/8, 010 47 Zilina, www.ssd.sk

Technicky standard:

Podperny kompozitny izolator 22kV

Vypracovali: Ing. Peter Ondrejka

Ing. Peter Michalovi¢
Standardizacia

Schvalili:
Ing. Mikulas Kosco Ing. Milan Miskar
Stratégia distribu¢nej sustavy Energetické aktiva
Nahradza: 2023 05_31_TS_Podperny_kompozitny_izolator 22kV (2.50-04.05.2023)

Datum schvélenia: 03.2026

Cislo: 2.50-05.03.2026

Tento dokument spracovalo oddelenie Standardizacie a jeho rozsirovanie mimo
SSD je mozné v tlacenej alebo elektronickej forme iba v plnom rozsahu a so
Suhlasom spracovatela.

Pocet stran: 5




SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Podperné kompozitné izolatory slizia ako podpera vonkajSich vzduSnych vedeni na konzolach
podpernych bodov. Uchytenie lan k izolatorom je prevedené pomocou $piralovych vazov.
Podperny kompozitny izolator je vhodny ako ndhrada za keramicky izolator VPA 180.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 62 217 (34 8070): Polymérne vysokonapatové izolatory na vnutorné a vonkajsSie pouZitie.
VSeobecné definicie, skuSobné metddy a preberacie kritéria.

e STN EN 61952 (34 8121): lzolatory pre nadzemné vedenia. Kompozitné podperné izolatory
striedavého pridu s menovitym napatim vysSim ako 1000 V. Definicie skuSobné metédy
a preberacie kritéria.

e STN EN 50341-1 (33 3300): Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napéatim nad 1 kV. Cast
1: VSeobecné poZiadavky. Spologné Specifikacie

e STN EN 60060 (34 5640): Technika skusok vysokym napatim. Cast 1: VSeobecné definicie
a skusobné poziadavky

e STNEN IEC 60 071-1 (33 0400): Koordinacia izolacie. Cast 1: Definicie, zasady a pravidla

e STN EN ISO 1461 (03 8558): Zinkové povlaky na zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metddy (ISO 1461:2009)

e |EC 60 815-1 — Selection and dimensioning of high-voltage insulators, inteded for use in polluted
conditions — Part 1: Definitions, information and general principles.

e |EC 60 815-3 — Selection and dimensioning of high-voltage insulators, inteded for use in polluted
conditions — Part 3: Polymer insulator for a.c. systems.

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spolo¢né pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Nazov materialu Priloha

1. Podperny kompozitny izolator 22kV Priloha ¢.1.

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41. Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napétie siete: 22 kV

4.1.2. Maximalne napatie: 24 kV

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD4, AE6, AF2, AG1, AH2, AK1, AL1, AM1, AN3, AP1,
AQS3, AS3, AT1, AU3, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CA1, CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt ozna¢ené v zmysle noriem STN EN 62 217 a STN EN 61 952.
OznacCenie musi byt odolné voci vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a lahko
identifikovatelné.
Doplfiujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.
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44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty
4.4.1. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.
4.4.2. Protokoly o prevedenych typovych a konstrukénych skuskach pre kompozitny podperny

izolator podla STN EN 61952 (Cast 10. a 11.) a STN EN 62217 (€ast 9) od akreditovanej
europskej skuSobne — poZaduju sa kompletné, strany popisujuce predmet skusky
a strany s vysledkom skusky pozadujeme prelozené do slovenského, prip. C¢eského
jazyka, ostatné strany mozu byt v pévodnom zneni.

4.4.3. Skuska vydrznym napatim pri atmosférickom impulze za sucha
4.4.4. Skuska striedavym napétim priemyselnej frekvencie za dazda
4.4.5. Skuska porudujucim zatazenim v ohybe

4.4.6. Predbezné namahanie

4.4.7. Predbezné namahanie ponorenim do vody

4.4.8. Vizuélna prehliadka

4.4.9. Skuska strmym impulzom

4.4.10. Skuska napatim sietovej frekvencie za sucha

4.4.11. Skuska tvrdosti

4.4.12. Urychlena skuska starnutia

4.4.13. Skuska tvorenia vodivych stép a erézie

4.4.14. Skuska horlavosti

4.4.15. Skuska prenikania farbiva

4.4.16. Skuska prenikania vody

4.4.17. Overovanie maximalneho konstrukéného zatazenia v ohybe (MDCL)

4.4.18. Skuska zatazenia v tahu (STL)

4.4.19. Uchadza¢ predlozi protokoly o prevedenych vyberovych skuskach v zmysle normy STN
EN 61952 (Cast 12.)

4.4.20. Overenie rozmerov

4.4.21. Overenie pokovovania

4.4.22. Overenie porusujucim zataZzenim v ohybe (SCL)

4.4.23. Kusové skusky musia byt vykonané na kazdom izolatore v zmysle normy STN EN 61952
(Cast 13.)

4.4.24. Kusova skuska v tahu

4.4.25. Vizualna prehliadka

45, Technicka dokumentécia

45.1. Katalégové listy s uvedenim typového oznadenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.5.2. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

4.5.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuja latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZadujeme vypracovat a doloZit' v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Su€astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. Po¢as dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné

Casti zabezpeCené tak, aby nedosSlo k ich poSkodeniu. Vyrobca zabezpeCi dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme vzorku 1ks izolatora.
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7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

Vyberové skuSky musia byt uskutonené nezavisle od Ucasti zastupcu objednavatela. VSeobecne
pre kazdu objednavku si objednavatel vyhradzuje pravo zucastnit sa vyberovych skusok v zavode.
Termin vyberovych skusok musi byt odsuhlaseny medzi objednavatelom a predavajucim 3 tyZzdne
pred dodavkou. Nezavisle od uc€asti objednavatela na vyberovych skiskach v zavode, kompletné
protokoly zo skusok v elektronickej podobe musia byt doru¢ené objednavatelovi, vo vdeobecnosti pri
dodani objednavky. Tieto protokoly musia jasne ukazat vysledky poZadovanych skudok a taktiez
porovnanie s ciefovymi hodnotami. PoCas prebierky sa na poziadanie musia poskytnut vSetky
protokoly z kontroly vstupnych surovin, ako aj spravy o vyrobe. VSetky Sarze pouzitych vstupnych
surovin sa musia pred spracovanim podrobit vstupnej kontrole.

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podla daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skudobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha ¢&. 1:

Celkova vyska izolatora 400 + 10 mm
Vys$ka izolatora po stred kréku 370 £ 10 mm
Povrchovéa draha min. 744 mm
VydrZzné napatie pri normalizovanom impulze min. 145 kV
Kratkodobé vydrzné striedavé napatie za dazda min. 50 kV
Mechanické zatazenie v tahu (STL) min. 25 kN
Mechanické zatazenie v ohybe (SCL) min. 12,5 kN
Maximalne konstrukéné zatazZenie v ohybe (MDCL) min. 5 kKN

Tvar a usporiadanie strieSok podla IEC 60 815
Priemer hlavy kréku 73 mm +£ 3 mm
Vybratie kréku R 20/25
Dizka otvoru pre skrutku M20 min. 30 mm

Jadro izolatora z vysokopevnostnych sklenych viakien. TyC musi byt odolna voci elektrickej a
chemickej kor6zii — ECR kvalita. Material jadra musi splfiat poziadavky noriem STN EN 61 952
a STN EN 62 217.

Plast izolatora — material EVA, HTV, LSR, rovnomerne naneseny na jadro izolatora v hrabke min. 3
mm. Material plaSta musi splfiat poZiadavky noriem STN EN 61 952 a STN EN 62 217.

Koncové armatary- Ziarovo pozinkované v min. hrubke 70 um, podla STN EN ISO 1461. Hlava
izolatora s krékom pre Standardny Spiralovy vaz, pre AlFe od 42/7 do 110/22 (resp. ACSR 48-AL1/8-
ST1A aZ 122-AL1/20-ST1A). Spodna armatdra - priruba so zavitom M 20, otvor dizky 30 mm.
Spojenie armatdr a jadra musi byt zaistené proti prenikaniu vihkosti - vodotesné spojenie armatur
s plastom.
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Obr. €. 1 : Informativny obrazok podperného izolatora

Datum:

03.2026
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