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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

POUZITIE:

StoZiare ocelové priehradové pre elektrické vonkajSie vedenia, pouzivané ako nosné konstrukcie
podpernych bodov VVN distribu¢nych vedeni SSD. Su vyhotovené zo ziarovozinkovanej ocele.

PREDPISY A NORMY:

STN EN 1993-1-1/Stbor noriem Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-1:
VSeobecné pravidla a pravidla pre budovy.

STN EN 1993-3-1/AC/NA Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 3-1: VezZe
a stoziare

STN EN 1090-1+A1:Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konétrukcii. Cast 1: PoZiadavky na
posudzovanie zhody konstrukénych dielcov

STN EN 1090-2+Al:Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii. Cast 2: Technické
poZiadavky na ocefové konstrukcie

STN EN 10025-1:Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii. Cast 1: PozZiadavky na
posudzovanie zhody konstrukénych dielcov

STN EN 10025-2:Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 1: VSeobecné
technické dodacie podmienky

STN EN 10027-1: Systém ozna&ovania oceli. Cast 1: Znagky oceli

STN EN 10029: Ocelové plechy valcované za tepla s hrubkou 3mm a viac. Medzné odchylky
rozmerov, tvaru a hmotnosti

STN EN 10056-1: TyCe z konstrukénych oceli rovhoramenného a nerovnoramenného prierezu L.
Cast 1: Rozmery

STN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

DIN 127: Pruzné podlozky pre ocelové konstrukcie

DIN 7989: Hrubé podlozky pre ocelové konstrukcie

DIN 7990: Sesthranné skrutky pre ocelové konstrukcie

STN EN ISO 2064: Kovové a anorganické povlaky

STN EN ISO 2063-1,2 - Ziarové striekanie

STN EN ISO 14713-2 Zinkové povlaky

STN EN ISO 16276-2 Ochrana ocelovych konstrukcii pred koréziou

STN EN ISO 4032 Mechanické upevriovade. Sesthranné skrutky.

STN EN ISO 7089 Ploché kruhové podlozky

STN EN ISO 9223 Korozia kovov a zliatin

STN EN ISO 10684+AC Spojovacie suciastky Ziarovo zinkované

STN 021739+a+b Podlozky pre tyce I, U, IE, UE

STN EN ISO 1461 (03 8558) Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metody

STN 33 2000-5-51+A11+A12+01+02 Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba
elektrickych zariadeni. Spolo¢né pravidla.

STN EN 50 341-1 Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napéatim nad 1 kV.

STN EN 50 341-2-23 Vonkajsie elektrické vedenia so striedavym napatim nad 1 kV. Cast 2-23:
Narodné normativne hladiska (NNA) pre SLOVENSKO

STN EN ISO 9001+01 Systémy manazérstva kvality.

Zakon ¢€.133/2013 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych Zakonov.
Typovy podklad stoziarov pre vedenie 2x110kV v namrazovych oblastiach 13 a I8 (TP)
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STANDARDIZACIA

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Nazov materialu Mernd jednotka Vyrobca:

Ocelova konstrukcia kg

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

41, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napétie siete: 110 kV

4.1.2. NajvySSie napatie siete:123 kV

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.1.4. Material konstrukcie: upokojena ocel kvality $355.J2

4.1.5. PouZita ocel musi byt vhodna na Ziarové zinkovanie v zmysle STN EN 10025-1

4.1.6. Prevedenie zhotovenia ocelovej konstrukcie: EXC3

4.1.7. Tolerancie rozmerov platni v zmysle STN EN 10029: Trieda B

4.1.8. Tolerancie rozmerov profilov prie¢ok (okrem diZzok)v zmysle STN EN 10056-2:

4.1.9. Tolerancie dizok prieéok v zmysle STN EN 1090-2+A1: +2mm

4.1.10. Spojovacie skrutky v zmysle DIN 7990

4.1.11. Spojovaci material v triede kvality: 8.8

4.1.12. Prevedenie a konfiguracia stupaciek v zmysle TP

4.1.13. Diery vyvitané na nespravhom mieste sa nesmu zaslepovat’ zvaranim.

4.1.14, VSetky vitané diery a, otvory a oddelovacie rezy sa musia odihlit

4.1.15, Minimalna hodnota hrubky povlaku ocelovej konstrukcie: 80um

4.1.16. Minimalna hodnota hrubky povlaku spojovacieho materialu: 40um

4.1.17. Plochy, ktoré su tepelne poSkodené po rezani, sa musia odstranit.

4.1.18. V pripade rozporu pozadovanych parametrov v zmysle tohto TS, parametre uvadzané
v konstrukénej a dielenskej dokumentacii maju prednost’ pouZitia.

4.2, Podmienky prostredia

4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.

4.2.2. VonkajSie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD4, AN3, AP1, AQ3, BAl, BB2, BD1, BE1, CAL,
CB1.

43. Oznacenie

4.3.1. VSetky diely, ktorych rozmery to umoziuju, musia byt ozna¢ené v zmysle STN EN 1090-
1+Al1. Oznacenie musi byt vyhotovené vyrazenim pred pozinkovanim.

44, Pozadované skusky, protokoly a certifikaty

4.4.1. Dékaz o chemickom zloZeni pouzitej ocele v zmysle STN EN 10025-1

4.4.2. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.

4.4.3. SK certifikat od autorizovanej osoby podla Zakona ¢€.133/2013 Z.z.

4.4.4. Protokol zo skuSobnej montaze v horizontalnej polohe za ucasti odberatela.

45. Technickd dokumentéacia

4.5.1. Vyplneny bod €.3 Technickej Specifikacie

4.5.2. Celkovéa naterova plocha a teoretickd hmotnost’ stoziarov (po jednotlivych dieloch)

4.5.3. Akakolvek zmena v konStrukCnej a dielenskej dokumentacii musi byt odsuhlasena
s objednavatelom.

4.5.4. Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuja latky, ktorych uvedenie na trh je

zakézané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok poZzadujeme vypracovat a doloZit' v poradi v akom su uvedené.
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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

5.1 Dodavatel je zodpovedny za finalny produkt vratane vstupnych materialov.

5.2 Stupacky su sucastou dodavky stoziarov.

5.3 Objednavatel poskytne dodavatelovi vyrobni dokumentéaciu v digitalnej alebo papierovej forme.
Dodavatel ocelovej konstrukcie overi spravnost vyrobnej konstrukcie, zmontovatelnost’ ocelove;j
konstrukcie beznym montaznym naradim a pripadné chyby konstrukénej dokumentacie oznami
zhotovitelovi dielenskej dokumentéacie a objednavatelovi, za u¢elom ich odstranenia.

5.4 Dodavka konstrukcie stoZiarov musi byt balena po jednotlivych stoZiaroch, dieloch konstrukcie, a
ktoré su jednoznacne oznacené supisom balenia.

5.5 Pri zisteni poruchy zinkovej vrstvy ma objednavatel pravo neprevziat alebo vratit dodavatelovi
diely, ktoré vykazuju defekty pozinkovania v zmysle STN EN 1461 a zoznamu defektov v Prilohe
€. 2

5.6 Ak vyrobca pouzije vacsie profily ako su S$pecifikované, musi byt zmena odsuhlasena
objednavatelom. NavySena dodatoc¢na hmotnost’ zo strany vyrobcu nebude uctovana.

5.7 Hmotnost jednotlivého balenia nesmie prekrocit' 1,5t.

5.8 Drobné c¢asti konstrukcie stoziara (spojovaci material a prvky do 300mm) budd balené do
drevenych debien. Jednotlivé poloZzky musia byt balené oddelene v mechanicky a poveternostne
odolnom obale. Drobné diely musia byt oznacené kovovym Stitkom odolnym vo i
poveternostnym vplyvom.

5.9 PocCas dopravy musia byt jednotlivé konStrukéné &asti zabezpelené tak, aby nedoslo k ich
poskodeniu. Vykladka dodavky bude mozna vysokozdviznym vozikom u objednavatela. Vyrobca
zabezpedi dopravu beznymi dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Dodavatel poskytne vzorky materialu dielov zo skuSobnej montaze stoziara.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e Zastupcovia obstaravatela su opravneni zucastnit sa skuSobnej montaze v zédvode vyrobcu
v polte max. 6 0s6b. Vykonanie skusobnej montaze zabezpeci a uhradi dodavatel. Naklady na u€ast
pracovnikov obstaravatela na skusSkach (cestovné néklady a nadklady na ubytovanie si hradi
obstaravatel) budu zahrnuté v cene dodavky tovaru. V opatnom pripade ma obstaravatel pravo od
zmluvy odstupit. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre obstaravatefa je potom zavislé od
vysledku skusobnej montaze. tychto skusok.

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou odobranou zo skuSobnej montaze. V opaénom pripade ma
objednavatel pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatefovi dodany tovar.

e Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskuSat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,

predpisov a smernic ako aj poziadaviek podla daného technického Standardu. Nasledné preberanie
tovaru zhotoveného pre obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.
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8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1- Priklady defektov pozinkovania, ktoré nie su pripustné:

Priklad a,

Priklad b,
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Priklad c,

Priklad d,
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Priklad e:

Koniec priloh.
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