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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

VVN odpajate sa pouzivaju vo vonkajSich rozvodniach na bezpruadové odpajanie, pripadne
uzemnenie Usekov elektrického vedenia alebo ostatného zariadenia elektrickej stanice za ucelom
prevedenia zmien zapojenia, revizie alebo udrzby.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN EN 62271-1 (35 4220) — Vysokonapatové spinacie a riadiace zariadenia. Cast 1: Spoloéné
Specifikacie pre spinacie a riadiace zariadenia na striedavy prud.

e STN EN IEC 62271-102 (35 4220) - Vysokonapéatové spinacie a riadiace zariadenia. Cast 102:
Odpéjace a uzemnovacie spinace na striedavy prud.

e STN EN 62155 (34 8115) - Duté tlakové a netlakové izolatory, keramické a sklené na pouzitie v
elektrickych zariadeniach s menovitym napatim vys$Sim ako 1 000 V.

e STN EN 60071-2 (33 0400) - Koordinacia izolacie. Cast 2: Pokyny na pouzivanie.

e STN EN 60672-3 (34 6301) - Keramické a sklenené izolaéné materialy. Cast 3: Specifikacia
jednotlivych materiélov.

e STN EN 60 529 (33 0330) - Stupne ochrany krytom (krytie IP kod).

e STN 33 2000-5-51 (33 2000 - Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spoloéné pravidla.

e STN EN ISO 1461 (03 8558) — Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. PoZiadavky a skuSobné metddy.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY:

Tab. 1.: Zoznam prvkov

Menovity Typové oznacenie
Skupina Usporiadanie p6lov Uzemnovaé rad y (uvedie
P dodavatel)

Al vedla seba (paralelne) s uzemrfiovacom 1600

A2 vedla seba (paralelne) s uzemrfovacom 2000

Bl vedla seba (paralelne) bez uzemnovaca 1600

B2 vedla seba (paralelne) bez uzemnovaca 2000

C1 za sebou (sériovo) bez uzemnovaca 1600

C2 za sebou (sériovo) bez uzemnovaca 2000
4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

4.1, Prevadzkové podmienky, zakladné parametre
4.1.1. Menovité napétie siete: 110 kV
4.1.2. Najvy$Sie napatie siete: 123 kV
4.1.3. Menovit4 frekvencia: 50 Hz
4.1.4. Menovity prud I: 1600 A pre skupiny Al, B1, C1 a 2000 A pre skupiny A2, B2, C2
4.1.5. Menovity kratkodoby vydrzny prud lk: min. 31,5 kA
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4.1.6. Menovity dynamicky vydrzny prud Idyn lp: min. 78,8 kA
4.1.7. Menovité trvanie skratu: 3 s
4.1.8. Vydrzné napatie priemyselnej frekvencie:
¢ napatie voCi zemi a medzi polmi: min. 230 kV
¢ na odpajacej vzdialenosti: min. 265 kV
4.1.9. Vydrzné impulzné atmosférické napéatie:
e napatie vo&i zemi a medzi polmi: min. 550 kV
¢ na odpajacej vzdialenosti: min. 630 kV
4.1.10. Trieda mechanickej trvanlivosti odpajaca:
M1 (zvySena mech. trvan. — 2 000 spinacich cyklov)
4.1.11. Trieda mechanickej trvanlivosti uzemrnovacieho spinata M 1
4.1.12. Trieda elektrickej trvanlivosti uzemrovacieho spinaca:
EO (bez zapinacej schopnosti)
4.1.13. Ovladacie napétie: 110 alebo 220 V DC (upresnenie v objednévke)
4.1.14. Napétie vyhrievania: 230 V AC
4.2, KonsStrukcia
4.2.1. Odpéjac je trojpdlovy, dvojramenny s horizontalnym pohybom ramien, uzemrovac je
jednoramenny
4.2.2. Vzdialenost medzi stredmi faz (polova vzdialenost):
- poly vedla seba: min. 2000 mm
- pOly za sebou: min. 2720 mm
- vo vynimocnych pripadoch mdéze byt vyZadovana aj ina vzdialenost (bude
upresnend v objednévke)
4.2.3. Primarne pripojovacie svorky: podla DIN (praporce alebo strmen) — variant bude
upresneny v objednavke
4.2.4. Menovité mechanické zatazenie svorky:
- statické zatazenie: min. 1200 N (vo vSetkych smeroch )
- dynamické zatazenie: min. 3000 N (vo vSetkych smeroch)
4.2.5. Povrchova uprava kovovych &asti — Ziarové pozinkovanie: min 80 um (v sulade s ISO
1461)
4.2.6. Kovovy podstavec odpajata musi byt tvarovo staly a nesmie vykazovat tvarové
deformacie pri deklarovanom mechanickom zatazeni (statickom a dynamickom).
4.2.7. Hlavné podly ulozené v loziskach, pakové pohony medzi jednotlivymi pdlmi — tiahla
realizované pomocou gulovych €apov (sférickych loZisk).
4.2.8. Aretacia (mechanické odpojenie) odpajaca v zopnutom stave po odpojeni tiahla pohonu.
4.2.9. Pdly odpajaca musia byt dodané zmontované na rdme a nastavené vo vyrobe
Izolator: keramicky s dostatoénou odolnostou (min. C120)
4.2.10. Povrchovéa drdha izolacie: min. 31 mm/kV
4.2.11. Farba izolatora: mahagénovo hnedéa - RAL 8016
4.2.12. Nater aktivnych Casti: oranzova - RAL 2009
4.2.13. Pohon: elektromotoricky (resp. ruény)
4.2.14, Napatie motora pohonu: 110/220 V DC alebo 230/400 V AC (upresnenie v objednavke)
4.2.15. Moznost prepinania medzi dialkovym a miestnym ovladanim pohonu
4.2.16. Odpéjace a uzemiovace musia byt poharfiané samostatne
4.2.17. Pomocny paketovy spinac: minimalny pocCet volne pouzitelnych kontaktov 12 ZAP + 12
VYP + 2 predstihové kontakty. Paketovy spinac nie je priamo spojeny s hlavnym tiahlom
pohonu odp3jaca
4.2.18. Pre pripad zlyhania napajania musi byt zariadenie vybavené manualnym ovladanim
(napr. kluka). Konstrukcia a princip takéhoto ovladania musi zamedzit nahodnému
kontaktu so zivymi Castami zariadenia.
Ruéné ovladanie klukou musi byt mozné aj pri vypnutom napajacom a ovladacom napati.
4.2.19. Zariadenie musi byt vybavené prvkom zabranujucim subeZznému pouzivaniu manualneho

a elektrického prevadzkovania prostrednictvom elektrickej, resp. mechanickej poistky
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4.2.20. Ovladacia skrina: umiestnena na konstrukcii odpajaca

4.2.21. Ovladacia skrifia pohonu vyrobena z materialu odolného voci korézii (nerez, zliatina Al...)
4.2.22. Stupen krytia ovladacej skrine: min. IP 54

4.2.23. V ovladacej skrini bude inStalovany prepinac rezimu ovladania s polohami:

1. miestne, 2. dialkové, 3. vypnuté, s kontaktmi pre signalizaciu jeho stavu a ovladacie
tlagidla odpajacéa

43. Podmienky prostredia

4.3.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51:
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory

4.3.2. VonkajSie vplyvy: AA8, AB8, AC1, AD4, AN3, AP1, AQ3, AR1, BD1, BE1, CA1, CB1.

44. Oznacéenie

4.4.1. Vyrobky musia byt vybavené Stitkami s udajmi podla STN EN 62271-102, bod 6.11.

4.4.2. Oznacenie musi byt odolné voci vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a lahko
Identifikovatelné.

4.4.3. Oznacenie prepojovacich vodi€ov v NN €asti zariadenia pozadujeme na oboch koncoch

vodi¢a nasledovné:
Cislo svorky zdroja funkcie - funkcia - oznacenie ciefla (Cislo svorkovnice/Cislo svorky

ciela)
4.4.4, Trvanlivé oznaCenie miesta pripojenia uzemnenia
45. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty
45.1. Typové skusky podla STN EN 62271-102 z akreditovanej skisobne v EU.

Protokoly o prevedenych typovych skuskach pozadujeme kompletné, strany s vysledkom
skusky musia byt prelozené do slovenského jazyka.

4.5.2. Protokoly o vysledku kusovych skuSok budu prilozené k dodavke zariadenia.

4.5.3. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN I1SO 9001.

46. Technickd dokumentacia

46.1. Katalogové listy s uvedenim typového oznaclenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.6.2. Navod na montaz, nastavenie, obsluhu a prevadzkovanie v slovenskom jazyku.

4.6.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuja latky, ktorych uvedenie na trh je
zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

4.6.4. Kompletna kniznica zariadeni - symbolova a objektova databanka (GER, STE, TEC)

kazdého zariadenia v systéme RUPLAN-EVU podla aktualnej verzie pouzivanej v SSD,
a.s. (upresnenie v objednavke).

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a doloZit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE
Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a poctom kusov. Su€astou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a skladovania v

slovenskom jazyku. PoCas dopravy musia byt jednotlivé konStrukéné Casti zabezpelené tak, aby
nedoslo k ich poSkodeniu. Vyrobca zabezpeéi dopravu beznymi dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Nie je pozadovana vzorka. Zastupcovia odberatela sa zucastnia pred prvou dodavkou na preberacom
konani (vyberovych skuskach) u vyrobcu v zmysle bodu 7.
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7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e Vitaz sutaZe je povinny konzultovat a nasledne upravit zapojenie nn Casti zariadenia podla
poziadaviek obstaravatela.

e PozZadujeme, aby vykresova dokumentacia (v .pdf formate) a tiez schémy zapojenia nn obvodov
zariadenia boli doru¢ené minimalne dva mesiace do SSD na schvalenie, eSte pred zagatim vyroby
zariadenia. S ¢asom potrebnym na schvalenie a aplikovanie pripadnych zmien a pripomienok
dodavatelom, je potrebné pocitat v dodacich lehotach. V pripade pripomienok k PD a zapojeniu nn
obvodov pozadujeme, aby pripomienky boli zapracované do aktualnej PD a az podfa takto opravenej
PD bolo nasledne vyhotovené zapojenie nn Casti zariadenia. Suc€astou preberacieho konania
zariadenia bude aj prevzatie vykresovej dokumentacie zapojenia nn obvodov 2x v tlatenej podobe a
2x v digitalizovanej podobe v nami predpisanom formate RUPLANu (vid bod 4.6.4.).

e V pripade uzatvorenia zmluvy pre dany distribuény prvok pre spolo¢nost SSD musi dodavatel
preukazat splnenie podmienok uUspeSnym absolvovanim vyberovych skudok. Zastupcovia
obstaravatela su opravneni zuc€astnit sa vyberovych skusok v skusobni vyrobcu v pocte max. 4
osoby. Naklady na ucast pracovnikov obstaravatela na skuSkach budld zahrnuté v cene dodavky
tovaru (cestovné naklady a naklady na ubytovanie si hradi obstaravatel). V opacnom pripade ma
obstaravatel pravo od zmluvy odstupit. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre obstaravatela je
potom zavislé od vysledku tychto skusok.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskusat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej
typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

e Dodavatel ma povinnost zaskolit' nevyhnutny pocCet pracovnikov obstaravatela na in&talovanie,

oZivenie, prevadzku a obsluhu dodaného zariadenia. PocCet pracovnikov urCi obstaravatel, este pred
zacatim vyroby zariadenia.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Bez priloh.
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