NAVOD NA MONTAZ A UDRZBU PRIPOJKOVYCH
POISTKOVYCH SKRIN DO 100 A

A. Velkost’ tavnych viloziek:

V predmetnych pripojkovych skriniach su osadené poistkové spodky vel. 00, ktoré umoziuju

osadenie tavnych vloziek vel. 000 a 00.

B. Prevedenie na stip:

Sudastou vietkych skrifi v prevedeni na stip je ststava dvoch drziakov apmi pre upinaci

pas. Su integrované na zadnej stene skrine a tvoria s fiou jednoliaty celok . Vyznacuju sa vysokou
mechanickou pevnostou a spolu s opierkou valcového tvaru v hornej ¢asti skrine zabezpec&uju
spolahlivé upevnenie skrine na stipe a jej spravnu, dopredu mierne naklonenu prevadzkovi polohu.
Sucastou dodavky je ocelovy pas s montaznym prisluSenstvom.

C. Montazny postup:

1.

10.

11.

Skrifiu upevnit na stip pomocou upinacieho pasu. Z vnutra skrine vybrat vyvodky . Dvere
v otvorenej polohe aretovat pribalenou aretacnou rozperkou jej zasunutim do drazky medzi
dvere a skrifiu v spodnej Casti skrine. Z poistkového spodku / poistkovych spodkov odobrat
kryt kontaktov a svoriek.
Prispdsobit dizku kablov svorkam istiacich prvkov a svorkovnice PEN, pri¢om dbat na
primeranu velkost slu¢ky kabla zo spodnej strany skrine.
Na kazdy kabel navliect v poradi maticu vyvodky, tesnenie a telo vyvodky. Pre ufah&enie
manipulacie s tesnenim odporu€ame povrch kabla natriet tenkou vrstvou neutralnej
vazeliny.
Pre vyvodku Pg 29 musi byt pouzity kabel s vonkaj$im priemerom D18 mm az D25 mm.
Konce jednotlivych Zil kabla odizolovat na dizke cca 20 mm a kable s vyvodkami zaviest cez
pripravené otvory zo spodu do skrine, vyvodky v skrini nha pevno utiahnut vnatornou maticou
vyvodky a kable dotvarovat tak, aby nevyvolavali pnutie na svorkach istiacich prvkov.
Vodice pripojit na svorky L1, L2, L3 istiacich prvkov a svorkovnicu PEN.

o velkost utahovacieho momentu skrutiek M8 = 10 Nm

o velkost utahovacieho momentu skrutiek M6 = 3 Nm
Utiahnut matice vyvodiek PG 29 tak, aby gumené tesnenie vyvodky dostatoéne utesnilo
kabel vo vyvodke.
Skontrolovat kvalitu vSetkych skrutkovych spojov. Nasadit' kryt kontaktov a svoriek.
Odobrat’ aretaénu rozperku dveri a ulozit' ju do spodnej €asti skrine . Skontrolovat funk&nost
zamku a jeho krytu.
Nozové poistky zasunut do kontaktov poistkového spodku az na doraz kontaktu. Nasadit
kryty tavnych vioZiek
Skrifiu uzavriet’ a krytom zamku prekryt otvor pre vkladanie kfu¢a. V pripade potreby
zaplombovat, aby sa zabranilo vstupu neopravnenym osobam do skrine.

D. Udrzba skrii:

1.

Skrine SPP su vyrobené z izolatného materialu (polyester pineny sklenym vlaknom), ktory je
odolny vplyvom poveternosti do — 50° C, odolny voci korézii a preto nevyzaduju ziadnu
udrzbu.

Panty dveri st opatrené protikoréznou PU galvanickym zinkom a st uloZené v plastovom
I6Zku skrine a preto nevyzaduju ziadnu udrzbu.

Mechanizmus zamku je vyrobeny z nehrdzavejucich materialov a vysoko kvalitného plastu
odolného na oter a opotrebenie a preto nevyzaduju ziadnu udrzbu.



E. Dodavka, doprava a skladovanie

Rozvadzace budlu dodavané kompletne zmontované a osadené v skriniach. Pocas
prepravy a skladovania plati rozsah teplot -25° C az + 55° C a na kratky cas neprevysSujuci 24 h
az do + 70° C. Pri preprave krytymi dopravnymi prostriedkami nie je nutné balenie materialu.
K rozvadzacu bude dodana sprievodna dokumentécia, ktord musi obsahovat navod na montaz
a udrzbu, schému vnuatornych spojov, Stitky pre poznacenie smeru a typu kablov, osvedcenie o
akosti a kompletnosti, dodaci list.

F. Balenie

Na balenie a zabezpecenie tovaru pri preprave su pouzité nasledovné obalové materialy:
a./ Vratny material: Drevené, resp. plastové EURO palety
b./ Nevratny material: kartéonové obaly z vinitej dvoj, resp. trojvrstvovej lepenky

PVC paska

ruénd PE prietazna zmrstovacia fdlia
Vyrobky su ulozené na EUR palete po jednej vrstve a vrstvy, prekladané vinitou
lepenkou. Pocet vrstiev je zavisly od objemu vyrobkov podla objednavky. Maxim. vyska
vyrobkov na jednej palete m6ze byt cca 1 m. Vonkajsie hrany skrifi st proti poSkodeniu pri
manipulacii chranené vinitou lepenkou. Takto ulozené vyrobky su obalené zmrstovacou PE
foliou v dvoch vrstvach a riadne stiahnuté PVC paskou, aby nedoslo k samovolnému posunu
vyrobkov pocas prepravy.

G. Expedicia a prprava
- Prepravu tovaru do miesta plnenia zabezpecuje HASMA s.r.o. na vlastné naklady

- Expediciu hotovych vyrobkov zabezpecuju expedienti spolocnosti v koordinacii

s referentom odbytu a fakturéacie, ktori si zodpovedni za spravnost vystavenych
dokladov, ulozenia a oznacenia vyrobkov a za spravnost ich mnozstva v sulade

s dodacim listom a fakturou.

12. Za bezpecné ulozenie tovaru v uloznom priestore motorového vozidla a za jeho
prepravu a ochranu proti poSkodeniu a odcudzeniu zodpoveda prepravca.

H. Poistenie tovaru

Poistenie tovaru pri prevoze zabezpecuje na svoje naklady spoloénost Hasma, s. r. o.
Poistenie plati az do doby prevzatia tovaru kupujicim potvrdenim dodacieho listu v mieste
a termine prevzatia tovaru. Driom prevzatia tovaru prechadza vlastnicke pravo k tovaru na
kupujuceho.

V Krompachoch, 16.02.2023



